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CARACTERISTICAS TECNICAS

* Capacidad: 600 cc

¢ Motorizado con bateria recargable de 4.8 V

¢  Velocidad avance del émbolo regulable entre 4 6.5 mm/seg.

¢ Arrastre por cremallera.

¢ Retroceso automatico para eliminar la presién interior del
tubo.

Incluye:

1 Bateria.

1 Cargador.

1 Llave fija 13-20 mm
3 Bogquillas.

ELEMENTOS DE LA MAQUINA

Empuiiadura.
Interruptor de conexion/desconexion.
Regulador de velocidad.
Bateria.
Embolo de poliuretano.
Embolo pléstico.
Embolo metilico.
Cremallera.
Cargador de bateria.
Boquilla.
Correa de seguridad.
Llave fija 13-20 mm.

. Rosca delantera.
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INFORMACION SOBRE RUIDOS Y
VIBRACIONES

El nivel de presién de ruido tipico determinado con filtro tipo A, es
inferior a 80 dB(A) no precisa el uso de protectores auditivos.
El nivel de vibraciones tipico en lamano/brazo es inferiora 2.5m/s2

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1. Unicamente es posible trabajar sin peligro con la maquina si lee
detenidamente las instrucciones de manejo y se atiende
estrictamente a las indicaciones alli comprendidas.

2. Cada vez que vaya a utilizar la maquina controle el estado de la
bateria. No debe estar fisurada ni hinchada. En ambos casos
debe reemplazarla por una nueva.

3. No trabajar en ambientes himedos ni mojados, con lluvia,
nieve, niebla ni en lugares con peligro de explosion.

4. Conectar el cargador de baterias a un enchufe con proteccion

magneto térmica y diferencial con una intensidad de disparo de

30mA como méximo.

No tire del cable para desenchufar el cargador de baterias.

6. Mantenga el cargador de baterias alejado de fuentes de calor,
aceites y bordes afilados.

7. Utilice cables de prolongacién homologados para uso interiory
exterior.

8. Utilice el cargador de baterias solamente para la bateria que ha
sido disefiado.

9. No cargue la bateria por debajo de 10°C (50°F) ni por encima
de 40°C (104°F)

10. No corto circuite el cartucho de bateria.
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11. No almacene la méaquina ni las baterias con temperaturas
superioresa 50°C (122°F)

12. Durante el proceso de carga, la baterfa debe colocarse en un
lugar fresco, seco y bien ventilado.

13. Tenga especial atencién si lleva el pelo largo o joyas.
Unicamente trabaje con vestimenta cefiida al cuerpo.

14. Coloéquese gafas de proteccion.

15. Trabaje siempre sobre una base firme.

16. En trabajos de altura, use la correa de seguridad, para evitar la
caida de la méquina y en consecuencia posibles dafios a terceras
personas.

17. Mantenga la zona de trabajo bien iluminada.

18. Mantenga a los nifios y visitantes alejados del lugar de trabajo.
Compruebe que las piezas mdviles funcionan suavemente, no
estin rotas ni deterioradas, en caso contrario debe
reemplazarlas en un servicio post venta autorizado.

19. No limpie las piezas de plastico con disolventes, gasolinas,
productos acidos ofy basicos. Utilice un pafio suave
ligeramente humedecido con agua jabonosa.

20. Guarde las instrucciones para consultas posteriores.

UTILIZACION

Dosificar mortero de juntas en el rejuntado de piezas ceramicas,
juntas estrechas hasta 3 mm y juntas anchas hasta 12 mm. Con
morteros convencionales o epoxis.

Dosificaciéon de pastas, siliconas, poliuretanos etc. con bolsa en
forma de tubo.

Dosificacion de pastas, siliconas, poliuretanos etc. con cartucho

El uso de otras aplicaciones no especificadas exime al fabricante de
toda responsabilidad.

PUESTA EN MARCHA

1. Verifique que el contenido de la maleta, estd en perfectas
condiciones.

2. Pongaa cargar la baterfa, una vez cargada, coloque la bateria en
la pistola.

3. Lamaquina se suministra preparada para dosificar mortero de
juntas. El embolo es especial para garantizar que el mortero sea
debidamente arrastrado hacia delante.

Mortero de juntas

1. Retire el embolo con la mano tirando de la cremallera por el
tirador rojo. (fig.1)

2. Coloque la boquilla en la rosca delantera cortando la punta
segln la dimension de lajuntaarellenar. (fig.2,3)

3. Coloque el mortero de juntas en el tubo de aluminio. El
mortero debe realizarse segln las instrucciones del fabricante,
pues de lo contrario podria quedar demasiado claro o bien
demasiado espeso.

4. Monte el tubo al tapén frontal. (fig.4)

5. Accione el interruptor (b) hasta el fondo, de esta forma el
embolo avanzara. Cuando suelte el interruptor (b), el embolo
realizard una maniobra automatica de retroceso. Esto se utiliza
para evitar el goteo del mortero de juntas.

6. Una vez se haya vaciado el tubo de aluminio repetir las
operaciones.
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Dosificacion de pastas, siliconas, etc. con bolsa en forma

de tubo.

1. Paraestaaplicacion, debe realizar el siguiente cambio:

2. Conlallave () desmonte el tornillo hexagonal (4) y sustituya el
embolo de goma por el embolo de plastico (e). (fig.5)

3. Retire el embolo con la mano tirando de la cremallera por el
tirador rojo. (fig.6)

4. Coloque dentro del tubo de aluminio la bolsa con el producto a
dosificar.

5. Corte uno de los extremos de la bolsa tal y como se indica en la

figura7a2cm aproximadamente.

Saque el tapén frontal del tubo, monte una boquilla (j).

7. Coloque la boquilla en la rosca delantera cortando la punta

segun la dimension de la junta a rellenar. (fig.8)

Monte la rosca delantera. (fig.9)

Accione el interruptor (b) hasta el fondo, de esta forma el

embolo avanzara. Cuando suelte el interruptor (b), el embolo

realizard una maniobra automética de retroceso. Esto se utiliza

para evitar el goteo la pasta a dosificar. (fig.10)
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Dosificacion de pastas, siliconas, etc. con cartucho.

1. Paraestaaplicacion, debe realizar el siguiente cambio:

2. Conlallave (I) desmonte el tornillo hexagonal (4) y sustituya el
embolo existente, dejando unicamente el embolo metalico (g).
(fig.11)

3. Retire el embolo con la mano tirando de la cremallera por el
tirador rojo. (fig.12)

4. Coloque dentro del tubo de aluminio el cartucho con el
producto a dosificar. (fig.13)

5. Conlaayuda de un objeto cortante, corte la punta del cartucho

dejando unagujero de @ 3 mm como minimo. (fig.14)

Monte la rosca delantera. (fig.15)

7. Accionar el interruptor (b) hasta el fondo, de esta forma el
embolo avanzara. Cuando se suelte el interruptor (b), el
embolo realizara una maniobra automdtica de retroceso. Esto
se utiliza para evitar el goteo la pasta a dosificar. (fig.16)

o

UTILIZACION

1. Paselamano por la correa de seguridad y agarre la maquina por
la empuiiadura, al mismo tiempo sujete el tubo de aluminio con
la otra mano.

2. Coloque la punta de la boquilla previamente cortada a la
dimension deseada en la regataarellenar.

3. Pulse el interruptor (b), la cremallera se movera hacia delante,
permitiendo rejuntar al ranura.

4. Cuando suelte el interruptor (b), el embolo retrocedera,
evitando el goteo del producto contenido en la maquina. Al
volver a pulsar, después de unos segundos, la cremallera
volverd aavanzar.

5. La velocidad de trabajo la podra ajustar mediante el
potenciémetro (c) situado en la parte superior de la maquina.
Girando a izquierdas, minima velocidad, girando a derechas,
maxima velocidad.

PRECAUCIONES

El goteo puede producirse por que el material es demasiado fluido
o pastas excesivamente blandas.

No inserte un cartucho si estd mojado o si el mortero o la pasta ha
endurecido.

Si debe utilizar la maquina durante un periodo de tiempo largo, el
motor se puede sobrecalentar. Es recomendable desconectarlo de
vez en cuando.

No utilice materiales inflamables para el rejuntado ni para la
limpieza de la méquina.

MANTENIMIENTO

Quite la bateria para cualquier trabajo de mantenimiento.

En el caso de que se ensucie la cremallera con mortero o pasta de
rejuntado, limpie la cremallera antes de que se seque.

Para la limpieza de la maquina utilice un pafio suave ligeramente
humedecido con agua jabonosa.

Después de cada trabajo limpie y seque la maquina.

No desmonte la maquina, en caso de averia, llevela a un servicio
post venta autorizado para su reparacion.

ALMACENAJE

Guardar con la baterfa fuera de la méquina en un lugar fresco, seco
y protegido del frio.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Para el reciclado de componentes, llevar la maquina, el cargadory la
bateria a un punto de recogida autorizado.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este producto esta
conforme a la Directiva 89/336/CEE y cumple con las normas EN
55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN
61000-3-3:1995
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iy Salvador Duran
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Direccién Técnica
Technical Director

Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato o por cualquier medio o procedimiento ya sea mecanico, fotogréfico o electrénico, sin la autorizacién previa de

GERMANS BOADAS.A.

Cualquiera de estas actividades implicaria incurrir en responsabilidades legales i podria dar lugar a actuaciones penales
GERMANS BOADA, S.A. se reserva el derecho de introducir cualquier modificacién técnica sin previo aviso
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

*  Capacity: 600 CC

¢ Motorised, with a 4.8 V rechargable battery

* Piston feed rate adjustable between 4 6.5 mm/sec.

¢ Pull using the rack.

¢ Automatic backward movement to remove inner pressure
from the pipe.

Includes:
1 Battery.
1 charger.
1 13-20 mm fixed wrench
3 Nozzles.

MACHINE PARTS

Handle.

On / off switch.

Speed control.

Battery.

Polyurethane piston.

Plastic piston.

Metal piston.

Rack.

Battery charger.

Nozzle.

Safety strap.

Fixed 13-20 mm wrench.
. Front thread.
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INFORMATION ON NOISE AND
VIBRATIONS

The typical level of noise pressure determined with filter type A is
lower than 80 dB (A), and the use of hearing protectors is not
necessary.

The typical level of vibrations in the hands/arms is lower than

SAFETY INSTRUCTIONS

1. itis only possible to work without danger if the instructions for
use are read carefully and the contents strictly followed.

2. Every time you use the machine, check the condition of the
battery. It should not be cracked or swollen. In both cases, it
must be replaced by a new one.

3. Do not work in moist or wet environments, with rain, snow,
fog, or in places where there is a danger of explosion.

4. Connect the battery charger to a plug with thermic and
differential magnetic protection, with a maximum pulse firing
of 30 mA.

5. Donotpull the cable to unplug the battery charger.

6. Keep the battery charger away from heat sources, oils and

sharp edges.

7. Use officially approved extension cables for indoor and
outdoor use.

8. Use the battery charger only for the battery for which it was
designed.

9. Do not charge the battery at below 10°C (50°F) or above 40°C
(104°F)
10. Do notshort-circuit the battery cartridge.

. Do not store the machine or the batteries at temperatures
over 50°C (122°F)

. During the charging process, the battery should be placed in a
cool, dry and well ventilated space.

. Take special care if you have long hair or wear jewellery. Work
only with tight-fitting clothing.

14. Use protective goggles.

15. Always work on a firm base.

16. When working at heights, use the safety strap to prevent the

machine falling and possible injury to others as a consequence.

Keep the working area well lit.

Keep children and visitors away from the place of work. Check

that the moving parts operate gently, that they are not broken

or worn, and if necessary they should be replaced by an
authorised after-sales service provider.

. Do not clean the plastic parts with solvents, petrol, acid and/or
basic products. Use a soft cloth moistened slightly with soapy
water

20. Keep theinstructions for subsequent enquiries.

17.
18.

USE

Measuring out joint mortar when pointing ceramic pieces, narrow
joints up to 3 mm and wide joints up to 12 mm. With conventional
or epoxy mortars.

Measuring out pastes, silicones, polyurethane etc. with pipe-shaped
bag.

Measuring out pastes, silicones, polyurethanes etc. with cartridge
Using other applications not specified here exempts the
manufacturer from any liability.

COMMISSIONING

1. Check that the contents of the case are in perfect condition.

2. Charge the battery. When charged, place the battery in the
pistol.

3. The machine is supplied ready to measure out joint mortar.
The piston is specially for ensuring that the mortar is correctly
pulled forward.

Joint mortar.

1. Withdraw the piston by hand, pulling the rack by the red
handle. (fig.1)

2. Place the nozzle in the front thread cutting the point according
to the size of the joint to be filled. (fig.2,3)

3. Place the joint mortar in the aluminium tube. The mortar must
be made according to the manufacturer's instructions, as if not,
it may be too thin or too thick.

4. Attach the pipe to the front cover. (fig.4)

5. Push switch (b) right down, so that the piston moves forwards.
When switch (b) is released, the piston will perform an
automatic backward manoeuvre. This is used to prevent
dripping of joint mortar.

6. Once the aluminium tube has emptied, repeat the procedure.
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Measuring out of pastes, silicones, etc. with the pipe-

shaped bag.

1. Forthisapplication, the following change should be made:

2. With key (I), remove the hexagonal screw (4) and replace the
rubber piston with the plastic piston (e). (fig.5)

3. Withdraw the piston by hand, pulling the rack by the red
handle. (fig.6)

4. Place the cartridge with the product to be administered inside
the aluminium pipe.

5. Cut one of the ends of the bag as shown in figure (7) 2 cm

approximately.

Remove the front cover of the pipe, and attach a nozzle (j).

7. Place the nozzle in the front thread, cutting the point according

to the size of the joint to be filled. (fig.8)

Assemble the front thread. (fig.9)

Push switch (b) right down, so that the piston moves forwards.

When switch (b) is released, the piston will perform an

automatic backward manoeuvre. This is used to prevent the

paste to be administered from dripping. (fig.10)
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Measuring out of pastes, silicones, etc. with cartridge.

1. For this application, the following change should be made:

2. With the key (l), remove the hexagonal screw (4) and replace
the existing piston, leaving only the metal piston (g). (fig.11)

3. Withdraw the piston by hand, pulling the rack by the red
handle. (fig.12)

4. Place the cartridge with the product to be administered inside
the aluminium pipe. (fig.13)

5. Using a cutting tool, cut the tip of the cartridge, leaving a hole
witha @ 3mm at least. (fig.14)

6. Assemble the front thread. (fig.15)

7. Push switch (b) right down, so that the piston moves forwards.
When switch (b) is released, the piston will perform an
automatic backward manoeuvre. This is used to prevent the
paste to be administered from dripping. (fig.16)

USE

1. Putyour hand through the safety strap and hold the machine by
the handle, while holding the aluminium tube with the other
hand.

2. Place the tip of the nozzle, cut beforehand to the required size,
in the channel to be filled.

3. Push switch (b), and the rack will move forwards, allowing
pointing of the channel.

4. When you release switch (b), the piston will move backwards,
preventing dripping of the product contained in the machine.
The rack will move forward again after a few seconds, when
pressed again.

5. Working speed may be adjusted using the potentiometer (c)
located at the bottom of the machine. Turning left, minimum
speed, turning right, maximum speed.

PRECAUTIONS

Dripping may occur if the material is too fluid or the paste is too
soft.

Do not insert a cartridge if it is wet or if the mortar or paste has
hardened.

If you use the machine for a long period of time, the motor may
overheat. It should be disconnected from time to time.

Do not use inflammable materials for pointing or for cleaning the
machine.

MAINTENANCE

Remove the battery for any maintenance work.

If the rack becomes dirty with mortar or pointing paste, clean the
rack before it dries.

When cleaning the machine, use a soft cloth moistened slightly with
soapy water.

Clean and dry the machine after each job.

Do not dismantle the machine. In case of a breakdown, take it to an
authorised after-sales service provider for repair.

STORAGE

Keep with the battery outside the machine in a cool, dry place
protected from the cold.

PROTECTION OF THE ENVIRONMENT

When recycling parts, take the machine, the charger and the
battery to an authorised collection point.

STATEMENT OF AGREEMENT

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

We declare, under our responsibility, that this product complies
with Directive 89/336/CEE and with the regulations EN 55014-
1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN 61000-3-
3:1995

/* Salvador Duran
il - - .
Y Direccién Técnica

Technical Director

Without the previous authorisation of GERMANS BOADA S.A,, the partial or total reproduction of this manual, in any format or by any means or process, is strictly prohibited, whether such

reproduction be mechanical, photographic or electronic.
Any of these activities will incur legal liability and may give rise to penal action being taken.

GERMANSBOADAS. A. reserves the right to make any technical modification without previous notice.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

* Capacité: 600 cc

¢ Motorisé par batteries rechargeables de 4.8 V

¢ Vitesse de la progression du piston réglable entre 4 6.5
mm/sec.

¢ Entrainement par crémaillére.

¢ Recul automatique pour éliminer la pression intérieure du
tube.

Comprend:

1 Batterie.

1  Chargeur.

1 Cléfixe 13-20 mm
3 Buses.

ELEMENTS DE LA MACHINE

Poignée.

Interrupteur de connexion/déconnexion
Régulateur de vitesse.
Batterie.

Piston en polyuréthane.
Piston plastique.

Piston métallique.
Crémaillére.

Chargeur de batterie.
Buse.

Courroie de sécurité.
Clé fixe 13-20 mm.

Vis antérieure.

Tm e ap op
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INFORMATION SUR LE BRUIT ET LES
VIBRATIONS

Le niveau de pression a un bruit typique déterminé, étant muni d'un
filtre de type A, celui-ci est inférieur 2 80 dB(A) et ne requiert pas
I'usage de protecteurs auditifs.

Le niveau de vibrations dans la main/bras est inférieur a 2.5m/s2

INSTRUCTIONS DE SECURITE

1. Pour pouvoir travailler sans danger, il est absolument
nécessaire de lire attentivement les instructions d'utilisation et
de suivre strictement les indications qui vous sont données.

2. Avant d'utiliser la machine, contréler chaque fois I'état de la
batterie qui ne doit pas étre fissurée ni gonflée. Dans ces deux
cas, il faudra la remplacer.

3. Ne pas travailler dans des atmosphéres humides ou sous la
pluie, la neige, dans le brouillard ou dans des endroits ot il y a
des risques d'explosion.

4. Connecter le chargeur de batteries a une prise de courant

munie d'une protection magnéto-thermique et d'un

différentiel ayant une intensité de décharge maximale de
30mA.

Ne pas tirer sur le fil pour débrancher le chargeur de batteries.

6. Maintenir le chargeur de batteries éloigné des sources de
chaleur, des huiles et des bords pointus.

7. Utiliser des fils de prolongement homologués pour intérieur et
extérieur.

8. Le chargeur de batteries ne doit &tre utilisé que pour la
batterie congue a cette fin.

Ll

9. Ne pas charger la batterie au-dessous de 10°C (50°F) ni au-

dessus de 40°C (104°F)

Ne pas court-circuiter la cartouche de la batterie.

Ne pas garder la machine ni les batteries a des températures

supérieuresa 50°C (122°F)

. Pendant la charge, la batterie doit étre placée dans un endroit
frais, sec et bien aéré.

. Etre spécialement attentif si I'on porte les cheveux longs ou des
bijoux. Ne travailler qu'avec des vétements bien ajustés au
corps.

. Porter des lunettes de protection.

. Travailler toujours sur une base trés ferme.

Dans les travaux de hauteur, utiliser la courroie de sécurité
pour éviter la chute de la machine et par conséquent de
possibles dommages a des tierces personnes.

. Maintenir la zone de travail bien éclairée.

. Les enfants et les visiteurs doivent étre éloignés du lieu de

travail. Vérifier que les piéces mobiles fonctionnent

doucement, ne soient pas cassées ni détériorées; dans ce cas,
les remplacer immédiatement au service aprés-vente autorisé.

Ne pas nettoyer les piéces en plastique avec des dissolvants,
essences, produits acides ou/et de base. Utiliser un chiffon
doux légérement humidifié a I'eau savonneuse.

20. Garder les instructions pour des consultations ultérieures.

10.
1.

19.

UTILISATION

Doser le mortier de jointoiement pour le rejointoiement de piéces
en céramique : joints étroits de jusqu'a 3 mm et joints larges de
jusqu'a 12 mm. Avec des mortiers conventionnels ou époxy.
Dosage de pites, silicones, polyuréthanes etc., a sac en forme de
tube.

Dosage de pites, silicones, polyuréthanes etc., a cartouche.
L'utilisation d'autres applications non spécifiées décharge le
fabricant de toute responsabilité.

MISE EN MARCHE

1. Vérifier sile contenu de la valise est en parfaite condition.

2. Charger la batterie. Une fois chargée, introduire la batterie
dans le pistolet.

3. Lamachine est fournie préparée pour le dosage de mortier de
jointoiement. Le piston a été congu de sorte que le mortier soit
correctement entrainé vers |'avant.

Mortier de jointoiement.

1. Retirer le piston avec la main en tirant sur la crémaillére par le
bouton rouge. (fig.1)

2. Mettre labuse sur la vis antérieure en coupant la pointe selon la
dimension du jointa remplir. (fig.2,3)

3. Mettre le mortier de jointoiement dans le tube en aluminium.
Le mortier devra &tre préparé selon les instructions du
fabricant de sorte qu'il ne soit ni trop léger ni trop épais.

4. Monter le tube sur le bouchon frontal. (fig.4)

Activer l'interrupteur (b) jusqu'au fond, le piston pourra alors

avancer. Lorsqu'on relache l'interrupteur (b), le piston effectue

une manceuvre automatique de recul, ce qui permet d'éviter le
dégouttement du mortier de jointoiement.

6. Dés que le tube enaluminium est vide, répéter ces opérations.

“u
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Dosage de pates, silicones, etc. Avec un sac en forme de
tube.

1. Pour cette application, il faut effectuer le changement suivant:
2. Alaide de la clé () démonter la vis hexagonale (4) et remplacer
le piston en caoutchouc par un piston en plastique (e). (fig.5)

3. Retirer le piston avec la main en tirant sur la crémaillére par le
bouton rouge. (fig.6)

4. Mettre dans le tube en aluminium le sac avec le produit qui doit
é&tre dosé.

5. Couper l'une des extrémités du sac comme l'indique la figure

(7) 2 cm approximativement.

Retirer le bouchon frontal du tube, monter une buse (j).

7. Installer la buse sur la vis antérieure en coupant la pointe

suivant la dimension du joint a remplir. (fig.8)

Monter la vis antérieure. (fig.9)

Actionner l'interrupteur (b) a fond, pour que le piston avance.

En relachant linterrupteur b), le piston effectuera une

manceuvre automatique de recul, ce qui permet d'éviter

I'égouttement de la pate a doser. (fig.10)

o
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Dosage de pites, silicones, etc., a I'aide d'une cartouche.

. Pour cette application, il faut effectuer le changement suivant:

2. Alaide dela clé (I) démonter la vis hexagonale (4) et remplacer
le piston existant en ne laissant que le piston métallique (g).
(fig.11)

3. Retirer le piston avec la main en tirant sur la crémaillére par le
bouton rouge. (fig.12)

4. Mettre dans le tube en aluminium la cartouche avec le produita
doser. (fig.13)

5. Alaide d'un objet coupant, couper la pointe de la cartouche en

laissant un orifice @ 3 mm minimum. (fig.14)

Monter la vis antérieure. (fig.15)

7. Actionner l'interrupteur a fond (b), ce qui fera avancer le
piston. En relachant l'interrupteur (b), le piston effectuera une
manceuvre automatique de recul ce qui permet d'éviter
I'égouttement de la pate a doser-. (fig.16)

o

UTILISATION

1. Passer la main par la courroie de sécurité et prendre lamachine
par la poignée; en méme temps, tenir le tube en aluminium avec
I'autre main. (Fig. xx)

2. Placer la pointe de la buse préalablement coupée a la dimension
souhaitée dans la cannelure a remplir

3. Appuyer sur l'interrupteur (b), la crémaillére se déplacera vers
I'avant, en permettant le rejointoiement de la rainure.

4. En relachant l'interrupteur (b), le piston reculera, en évitant
I'égouttement du produit contenu dans la machine. En
appuyant de nouveau sur l'interrupteur, au bout de quelques
secondes, la crémaillére se remetaavancer.

5. La vitesse du travail pourra é&tre réglée a laide du
potentiométre (c) situé sur la partie supérieure de la machine.
Tourné vers la gauche, vitesse minimale, tourné vers la droite,
vitesse maximale.

PRECAUTIONS

L'égouttement peut se produire lorsque le matériau est trop fluide
ou les pates excessivement molles.

Ne pas introduire la cartouche si elle est mouillée ou si la pate ou le
mortier se sont endurcis.

Si l'on doit utiliser la machine pendant une longue période, le
moteur peut se surchauffer. Il est recommandé de la déconnecter
de temps en temps.

Ne pas utiliser de matériaux inflammables pour le rejointoiement
ni pour le nettoyage de la machine.

MAINTENANCE

Remove the battery for any maintenance work.

If the rack becomes dirty with mortar or pointing paste, clean the
rack before it dries.

When cleaning the machine, use a soft cloth moistened slightly with
soapy water.

Clean and dry the machine after each job.

Do not dismantle the machine. In case of a breakdown, take it to an
authorised after-sales service provider for repair.

EMMAGASINAGE

Garder avec la batterie hors de la machine dans un endroit frais, sec
etal'abridufroid.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Pour le recyclage des composants, porter la machine, le chargeur
et la batterie a un point de ramassage autorisé.

DECLARATION DE CONFORMITE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
conforme a la Directive 89/336/CEE et aux normes EN 55014-
1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN 61000-3-
3:1995

)F‘r' Salvador Duran

Direccién Técnica
o Technical Director

Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique, photographique ou électronique), faite sans le consentement

préalable de GERMANS BOADA S.A. est strictement interdite.
Ces activités sont sanctionnées par la loi et pourraient donner lieu 4 des poursuites judiciaires.

GERMANSBOADAS. A. se réserve le droit d'introduire toute modification technique sans préavis.



PORTUGUES

CARACTERISTICAS TECNICAS

» Capacidade: 600 cc

* Motorizado com bateria recarregivel de 4.8V

*  Velocidade de avango do émbolo regulével entre 4 6.5 mm/seg.

* Arrasto por cremalheira.

* Retrocesso automitico para eliminar a pressdo interior do
tubo.

Inclui:

1 Bateria.

1 Carregador.

1 Chavefixa 13-20 mm
3 Bocais.

ELEMENTOS DA MAQUINA

Empunhadura.
Interruptor de conexdo/desconexao.
Regulador de velocidade.
Bateria.

Embolo de poliuretano.
Embolo plastico.

Embolo metilico.
Cremalheira.
Carregador de bateria.
Bocal.

Correia de seguranga.
Chave fixa 13-20 mm.
Rosca dianteira.

—FT T TE e an ow
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INFORMAGCAO SOBRE RUIDOS E
VIBRAGOES

O nivel de pressao de ruido tipico, determinado com filtro tipo A, é
inferior a 80 dB (A). Assim, ndo se faz necesséria a utilizagio de
protectores auditivos.

O nivel de vibragdes tipico na mio/brago ¢ inferior a 2.5m/s2.

INSTRUGCOES DE SEGURANCA

1. Sé é possivel trabalhar sem perigo com a maquina se as
instrugbes de manejo forem lidas detalhadamente de forma a
atender todas as indica¢des ali contidas.

2. E necessario verificar as condices da bateria todas as vezes
em que se for trabalhar com a maquina. A bateria ndo deve
estar rachada ou inchada. Nestes casos ela deve ser trocada
por uma nova.

3. Naio se deve trabalhar em ambientes humidos ou molhados,
com chuva, neve, névoa, nem em lugares com risco de
explosio.

4. O carregador da bateria deve ser conectado a uma tomada

com protecgio magneto-térmica e diferencial com uma

intensidade de disparo de 30mA, no méaximo.

Para desligar o carregador de baterias, ndo puxar pelo cabo.

6. Manter o carregador de baterias longe de fontes de calor,
Sleos e bordas afiadas.

7. Utilizar apenas extensdes homologadas para uso interior e
exterior.

8. Utilizar o carregador apenas com aquelas baterias para as
quais ele foi criado.

Ll

9. Nio carregar a bateria com temperaturas inferiores a 10°C
(50°F) ou superiores a 40°C (104°F).

Nao causar curto-circuito no cartucho da bateria.

Nao armazenar a maquina, nem as baterias, em temperaturas
superiores a 50°C (122°F).

. Durante o processo de carga, a bateria deve ser colocada em
local fresco, seco e bem ventilado.

Ha que se ter atengdo se usa cabelo comprido ou jéias. Deve-
se trabalhar exclusivamente com roupa justa no corpo.

14. Usar os 6culos de protecgio.

. Trabalhar sempre sobre uma base firme.

16. Em trabalhos em locais altos, utilizar o conto de seguranca para
evitar a queda da maquina e possiveis danos a terceiros.

Manter azona de trabalho sempre bem iluminada.

Manter visitantes e criangas longe do local de trabalho.
Comprovar que as pegas méveis funcionam suavemente, nio
estdo quebradas nem deterioradas, casos em que devem ser
substituidas em um servigo técnico autorizado.

Nio se deve limpar as pegas de plastico com solventes,
gasolina, produtos acidos e/ou bésicos. Utilizar um pano suave,
ligeiramente humedecido em dgua com sab3o neutro.

Guarde as instrugdes para consultas posteriores.

10.
1.

13.

17.
18.

19.

20.
UTILIZACAO

Dosificar a argamassa de juntas no rejunte de pegas ceramicas,
juntas estritas de até 3mm e juntas largas de até 12mm. Com
argamassa convencional ou epoxis.

Dosagem de pastas, silicones, poliuretanos etc. com bolsa em
forma de tubo.

Dosagem de pastas, silicones, poliuretanos etc. com cartucho

O uso de outras aplicagdes ndo especificadas exime o fabricante de
toda responsabilidade.

FUNCIONAMENTO

Verifique que o contetido da maleta, esta em perfeitas condiges.
Ponha a bateria para carregar. Uma vez carregada, coloque a
bateria na pistola.

A maquina é oferecida preparada para dosar argamassa de juntas.
O émbolo é especial para garantir que a argamassa seja
devidamente arrastada para frente.

Argamassa de juntas.

1. Retire o émbolo com a mdo de forma a puxar pela cremalheira
do puxador vermelho. (fig.1)

2. Coloque o bocal na rosca dianteira e corte a ponta, de acordo
comadimensio da juntaa ser preenchida. (fig.2,3)

3. Coloque a argamassa de juntas no tubo de aluminio. A
argamassa deve ser feita de acordo com as instrugdes do
fabricante, para evitar que esta fique muito clara ou muito
espessa.

4. Monte o tubo no tampo frontal. (fig.4)

5. Accione o interruptor (b) até o fundo, desta forma o émbolo
avangara. Quando soltar o interruptor (b), o @émbolo realizara
uma manobra automdtica de retrocesso. Isto se dé para evitar
o gotejamento da argamassa de juntas.

6. Uma vez esvaziado o tubo de aluminio repetir as operagdes.



PORTUGUES

Dosagem de pastas, silicones, etc. com bolsa em forma de

tubo.

1. Paraestaaplicagdo, deve-se realizar a seguinte alteragio:

2. Comachave (l) desmonte o parafuso hexagonal (4) e substitua
o émbolo de borracha pelo émbolo de plastico (e). (fig.5)

3. Retire o @mbolo com a mio de forma a puxar pela cremalheira
do puxador vermelho. (fig.6)

4. Coloque dentro do tubo de aluminio a bolsa com o produto a
ser dosado.

5. Corte um dos extremos da bolsa tal como se indica na figura (7)

2 cm. aproximadamente.

Tire o tampo frontal do tubo, monte um bocal (j).

7. Coloque o bocal na rosca e corte a ponta, de acordo com a

dimensio da juntaa ser preenchida. (fig.8)

Monte a rosca dianteira. (fig.9)

Accione o interruptor (b) o fundo, desta forma o émbolo

avangara. Quando soltar o interruptor (b), o émbolo realizara

uma manobra automatica de retrocesso. Isto se da para evitar

o gotejamento da argamassa de juntas. (fig.10)

o

0 ©

Dosagem de pastas, silicones, etc. com cartucho.

1. Paraestaaplicagdo, deve-se realizar a seguinte alteragio:

2. Coma chave (l) desmonte o parafuso hexagonal (4) e substitua
o émbolo de borracha pelo émbolo de plastico existente e
deixe unicamente o émbolo metdlico (g). (fig.11)

3. Retire o @mbolo com a mao de forma a puxar pela cremalheira
do puxador vermelho. (fig.12)

4. Coloque dentro do tubo de aluminio o cartucho com o
produto a ser dosado. (fig.13)

5. Com a ajuda de um objecto cortante, corte a ponta do

cartucho e deixe um orificio de @ 3mm, no minimo. (fig.14)

Monte a rosca dianteira. (fig.15)

7. Accione o interruptor (b) o fundo, desta forma o émbolo
avangara. Quando soltar o interruptor (b), o émbolo realizara
uma manobra automatica de retrocesso. Isto se dé para evitar
o gotejamento da pasta dosada. (fig.16)

o

UTILIZAGAO

1. Passe a mio pela correia de seguranga e pegue a maquina pela
empunhadura, a0 mesmo tempo segure o tubo de aluminio
comaoutramao.

2. Coloque a ponta do bocal previamente cortado na dimensdo
desejada na regata a ser preenchida.

3. Carregue no interruptor (b), a cremalheira se movera para
frente, o que permitird preenchera ranhura.

4. Quando soltar o interruptor (b), o émbolo retrocedera,
evitando o gotejamento do produto contido na maquina. Ao
voltar a carregar, depois de alguns segundos, a cremalheira
voltard aavangar.

5. A velocidade de trabalho poderd ser ajustada através do
potenciémetro (c) situado na parte superior da maquina. Gira-
lo para a esquerda, garante menos velocidade. Gira-lo para a
direita, garante maxima velocidade.

PRECAUCOES

O gotejamento pode ser produzido porque o material estd
demasiadamente fluido ou por pastas excessivamente moles.

Nao introduza um cartucho se este estiver molhado, ou se o betio
oua pasta endureceram.

Se a maquina for utilizada por um longo periodo, o motor pode
superaquecer. E recomendavel desligi-la de quando em quando.
Nio se deve utilizar materiais inflamaveis para o rejunte nem paraa
limpeza da maquina.

MANUTENCAO

Tireabateria para qualquer trabalho de manutengao

No caso de sujar a cremalheira com betdo ou pasta de argamassa,
limpe-aantes que seque.

Para a limpeza da méquina utilize um pano suave, ligeiramente
humedecido com dgua com sab3o neutro.

Depois de cada trabalho, limpe e seque a maquina.

Nio desmonte a maquina. Em caso de avaria, leve-a a um servigo de
pos-venda autorizado para conserté-la.

ARMAZENAGEM

Guardar a maquina sem a bateria e em local fresco e seco,
protegido do frio.

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

Para a reciclagem dos componentes, levar a maquina, o carregador
eabateriaa um ponto de recolhida autorizado.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de
acordo com a Directiva 89/336/CEE e cumpre com as normas EN
55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN
61000-3-3:1995
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Salvador Duran
Direccién Técnica
Technical Director

Fica proibida toda e qualquer reprodugio, total ou parcial do manual de instrugdes, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou processo, seja mecénico, fotogrifico, ou electrénico sema

autorizagio préviada GERMANS BOADAS.A.

Qualquer destas actividades dara origem a responsabilidades legais e poderd dar lugar a actuagdes de natureza penal.
GERMANS BOADA S.A. reserva o direito a introduzir qualquer modificagio técnica sem aviso prévio.



ITALIANO

CARATTERISTICHE TECNICHE

*  Capacita: 600 cc

¢ Motorizzato con batteria ricaricabile da 4.8 V

¢ Velocita d'avanzamento dello stantuffo regolabile tra 4 6.5
mm/sec.

¢ Trascinamento su cremagliera.

* Retrocesso automatico per eliminare la pressione interna del
tubo.

Comprende:

1 Batteria.

1 Caricatore.

1 Chiavefissa 13-20 mm
3 Tubettid'erogazione.

ELEMENTI DELLA MACCHINA

Impugnatura.
Interruttore di collegamento/scollegamento.
Regolatore della velocita.
Batteria.

Stantuffo in poliuretano.
Stantuffo di plastica.
Stantuffo di metallo.
Guida dentata.

Carica batteria.

Tubetto d'erogazione.
Cinghia di sicurezza.
Chiave fissa 13-20 mm.
Vite anteriore.

INFORMAZIONI SU RUMORI E VIBRAZIONI

T meanow

m.

Il livello di pressione di rumore tipico determinato con filtro tipo A,
¢ inferiore a 80 dB(A) e non richiede l'uso di protezioni per le
orecchie.

Il livello di vibrazioni tipico sulla mano/sul braccio & inferiore a
2.5m/s2

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

1. Sipud lavorare senza alcun pericolo con la macchina, solo se si
leggono attentamente le istruzioni d'uso e ci si attiene
strettamente alle indicazioni ivi riportate.

Ogni qualvolta ci si accinge ad usare la macchina, bisogna
controllare lo stato della batteria. Non deve presentare
fessure né apparire gonfia. In entrambi i casi & necessario
sostituirla con una nuova.

3. Non lavorare in ambienti umidi o bagnati, con pioggia, neve,

nebbia né in luoghi in cui c'é pericolo d'esplosioni.

4. Collegare il caricatore di batterie ad una presa dotata di
protezione magneto-termica e di un differenziale che scatta ad
un'intensita massima di 30mA.

5. Non tirare maiil cavo per scollegare il caricatore di batterie.

6. tenereil caricatore di batterie lontano da sorgenti di calore, da
oli e da bordi affilati.

7. Usare dei cavi di prolunga omologati per uso interno ed
esterno.

8. Usare il caricatore di batterie solamente con la batteria per la

quale é stato progettato.

-10-

9. Non caricare la batteria al di sotto di 10°C (50°F) né al di sopra
di 40°C (104°F)

10. Non cortocircuitare la cartuccia della batteria.

11. Non immagazzinare la macchina né le batterie a temperature
superioria 50°C (122°F)

12. Durante il processo di caricamento, la batteria va posta in un
luogo fresco, asciutto e ben areato.

13. Prestare particolare attenzione se si portano i capelli lunghi o
se si indossano dei gioielli. Lavorare solo con abiti aderenti al
corpo.

14. Indossare occhiali di protezione.

15. Lavorare sempre su una base stabile.

16. Quando si deve lavorare in posizioni elevate, ¢ necessario
usare la cinghia di sicurezza, per evitare che la macchina cada e
provochi eventuali danni a terzi.

17. Tenere lazona di lavoro bene illuminata.

18. Tenere i bambini e i visitatori lontani dal luogo di lavoro.
Controllare che i pezzi mobili funzionino dolcemente, che non
siano rotti o deteriorati, in caso contrario bisogna sostituirli
presso un servizio d'assistenza autorizzato.

19. Non pulire i pezzi di plastica mediante solventi, benzine,

prodotti acidi e/o basici. Usare un panno morbido leggermente
inumidito con acqua e sapone.
20. Custodire le istruzioni per poterle consultare posteriormente.

uso

Dosare la malta per le giunture nella ripassatura dei giunti di pezzi
ceramici, fino a 3 mm per giunture strette e fino a 12 mm per
giunture ampie. Con malte convenzionali o epossi.

Dosaggio di paste, silicone, poliuretani ecc. con sacchetto a forma
di tubo.

Dosaggio di paste, silicone, poliuretani ecc. con cartuccia

L'uso di altre applicazioni non specificate libera il fabbricante da
qualsiasi responsabilita.

AVVIAMENTO

1. Verificare che il contenuto della valigetta sia in perfette

condizioni.

Mettere la batteria sotto carica, una volta carica, porre la

batteria nella pistola.

3. La macchina viene fornita gia pronta per dosare malta per
giunture. Lo stantuffo & speciale per garantire che la malta
venga spinta in avantiin modo corretto.

Malta per giunture.

1. Spostare lo stantuffo con la mano tirando la cremagliera
mediante la maniglia rossa. (fig.1)

Porre il tubetto d'erogazione sulla vite anteriore tagliando la
punta in base alle dimensioni della giuntura da riempire.
(fig-2,3).

3. Inserire la malta per giunture nel tubo d'alluminio. La malta
dev'essere preparata seguendo le istruzioni del fabbricante,
altrimenti potrebbe risultare troppo liquida o troppo spessa.
Montare il tubo sul coperchio frontale. (fig.4)

5. Azionare linterruttore (b) fino in fondo, in questo modo lo
stantuffo avanza. Quando si lascia andare l'interruttore (b), lo
stantuffo esegue una manovra automatica di ritorno. Questo
serve per evitare che la malta per giunture sgoccioli.

Una volta svuotato il tubo d'alluminio ripetere le operazioni.

2.
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Dosaggio di paste, silicone, ecc. con un sacchetto a forma

ditubo.

1. Per quest'applicazione, bisogna effettuare la seguente modifica:

2. Svitare la vite esagonale (4) con la chiave (I) e sostituire lo
stantuffo di gomma con lo stantuffo di plastica (e). (fig.5)

3. Spostare lo stantuffo con la mano tirando la cremagliera
mediante la maniglia rossa. (fig.6)

4. Collocare il sacchetto con il prodotto da dosare nel tubo
d'alluminio.

5. Tagliare una delle estremita del sacchetto circa 2 cm. come
indicato nella figura. (fig.7)

6. Togliere il coperchio frontale dal tubo, montare un tubetto
d'erogazione (j).

7. Collocare il tubetto d'erogazione sulla vite anteriore tagliando
la punta in base alle dimensioni della giuntura da riempire.
(fig8)

8. Avvitare laviteanteriore. (fig.9)

9. Atzionare linterruttore (b) fino in fondo, in questo modo lo
stantuffo avanza. Quando si lascia andare l'interruttore (b), lo
stantuffo esegue una manovra automatica di ritorno. Cio serve
per evitare che la pasta da dosare sgoccioli. (fig.10)

Dosaggio di paste, silicone, ecc. con cartuccia.

Per quest'applicazione bisogna effettuare la modifica seguente:

2. Svitare la vite esagonale (4) con la chiave () e sostituire lo
stantuffo esistente, lasciando solo lo stantuffo metallico (g).
(fig.11)

3. Spostare lo stantuffo con la mano tirando la cremagliera
mediante la maniglia rossa. (fig.12)

4. Collocare la cartuccia con il prodotto da dosare nel tubo
d'alluminio. (fig.13)

5. Tagliare la punta della cartuccia, servendosi di una lama affilata,

e lasciarvi un foro di @ 3 mm come minimo. (fig.14)

Auvvitare la vite anteriore. (fig.15)

7. Azionare linterruttore (b) fino in fondo, in questo modo lo
stantuffo avanza. Quando si lascia andare l'interruttore (b), lo
stantuffo esegue una manovra automatica di ritorno. Cio serve
per evitare che la pasta da dosare sgoccioli. (fig.16)

o

uUso

1. Passare la mano lungo la cinghia di sicurezza e afferrare la
macchina per l'impugnatura, sostenere nello stesso tempo il
tubo d'alluminio con I'altra mano.

2. Collocare la punta del tubetto d'erogazione previamente
tagliato secondo le dimensioni volute nella fuga da riempire.

3. Premere l'interruttore (b), la cremagliera si muovera in avanti,
permettendo di ripassare la giuntura.

4. Quando si lascia andare linterruttore (b), lo stantuffo
retrocedera, evitando che il prodotto contenuto nella
macchina sgoccioli. Quando si preme di nuovo, dopo qualche
secondo, la cremagliera ricomincia ad avanzare.

5. La velocita di lavoro pud essere regolata mediante il
potenziometro (c) situato sulla parte superiore della macchina.
Girando a sinistra, minima velocita, girando a destra, massima
velocita.

PRECAUZIONI

Lo sgocciolamento puo verificarsi perché il materiale & troppo
fluido o le paste sono eccessivamente molli.

Non inserire mai una cartuccia se & bagnata o se la malta o la pasta si
¢indurita.

Bisogna evitare di utilizzare la macchina per un periodo di tempo
troppo lungo, il motore potrebbe surriscaldarsi. Si raccomanda di
spegnerlo di tanto in tanto.

Non usare dei materiali infammabili per la ripassatura dei giunti né
per la pulizia della macchina.

MANUTENZIONE

Togliere la batteria per effettuare qualsiasi lavoro di manutenzione.
Nel caso in cui si sporchi la cremagliera con malta o pasta di
ripassatura dei giunti, pulire la cremagliera prima che il materiale si
asciughi.

Per la pulizia della macchina usare un panno morbido leggermente
inumidito con acqua e sapone.

Allafine d'ogni lavoro pulire e asciugare la macchina.

Non smontare la macchina: in caso di guasto, portarla ad un
servizio d'assistenza autorizzato dove pud essere riparata.

MAGAZZINAGGIO

Riporre la macchina con la batteria fuori dal suo vano in un
luogo fresco, asciutto e al riparo dal freddo.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Per riciclare i componenti, portare la macchina, il caricatore e la
batteria ad un punto di raccolta autorizzato.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che questo prodotto &
in conformita con la Direttiva 89/336/CEE e rispetta le norme EN
55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN
61000-3-3:1995
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Salvador Duran

Direccién Técnica
Technical Director

Si vieta ogni riproduzione totale o parziale dell'opera in qualsiasi formato e per qualsiasi mezzo o procedimento, sia meccanico, fotografico o elettronico, senza previa autorizzazione di GERMANS

BOADAS.A.

Ciascuna delle succitate attivita causera l'incorrimento in responsabilita legali e potrebbe condurre a conseguenti procedimenti penali.

GERMANS BOADA, S.A. si riserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.



DEUTSCH

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

e Leistung: 600 cc

¢ Antrieb mittels wiederaufladbarer 4.8 V-Batterie

¢ Geschwindigkeit des Kolbenvorschubs einstellbar zwischen 4
6,5 mm/Sek.

¢ Zahnstange

¢ Automatischer Kolbenriickschub zur Druckentladung

Enthilt:

1 Batterie

1 Ladegerit

1 Maulschlussel 13-20 mm
3 Disen

GERATETEILE

Griff
Schalter
Geschwindigkeitsregler
Batterie
Polyurethankolben
Kunststoffkolben
Metallkolben
Zahnstange
Batterieladegerit
Diisen
Sicherheitsgurt
Maulschliissel 13-20 mm
. Vordergewinde

HINWEISE ZU LARM- UND
VIBRATIONSSCHUTZ

Der typische Lirmpegel bei Filtern vom Typ A liegt unter 80 dB(A),
sodass kein Gehorschutz erforderlich ist.

Der typische Vibrationspegel bei Hand- bzw. Armfiihrung liegt
unter 2,5m/s2.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

—FT o Fm@mmeanoe
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1. Fiir einen gefahrenfreien Betrieb der Pistole lesen Sie sich bitte
die vorliegende Bedienungsanleitung aufmerksam durch und
halten Sie sich strikt an die aufgefiihrten Anweisungen.
Uberpriifen Sie den Zustand der Batterie, bevor Sie die Pistole
in Betrieb nehmen. Die Batterie darf weder Risse aufweisen,
noch aufgequollen sein. Ist dies der Fall, muss die Batterie
umgehend ausgetauscht werden.
3. Das Gerit darf weder im Umgebungen mit hoher Luftfeuchte,
noch bei Nisse, Regen, Schnee und Nebel, noch in Bereichen
mit Explosionsgefahr eingesetzt werden.

4. Das Ladegerit darf nur an einen Stromkreis mit
thermomagnetischem Differentialschutzschalter und einem
Steuerstrom von maximal 30mA angeschlossen werden.

5. Ziehen Sie das Ladegerit niemals vom Netz ab, indem Sie am
Kabel ziehen.

6. Das Ladegerit darf nicht in der Nahe von Heizquellen,
Olbehiltern oder Gegenstinden mit scharfen Kanten
aufgestellt werden.

7. Verwenden Sie ausschlieBlich genormte Verlingerungskabel
fiir den Innen- und AuBenbereich.

8. Das Ladegerit darf nicht zum Aufladen von anderen als den

angegebenen Batterietypen verwendet werden.

12-

Verwenden Sie das Ladegerit nicht beim Temperaturen unter

10°C (50°F) oder iiber 40°C (104°F).

Schiitzen Sie die Batterie vor Kurzschliissen.

Die Pistole und das Ladegerit diirfen nicht bei Temperaturen

tiber 50°C (122°F) gelagert werden.

. Wihrend des Aufladevorgangs muss das Ladegerit an einem
kiihlen, trockenen und gut belifteten Ort aufgestellt werden.

. Handhaben Sie die Pistole mit Vorsicht, insbesondere, wenn
Sie lange Haare oder Schmuck tragen. Tragen Sie beim Einsatz
der Pistole vorzugsweise eng anliegende Kleidung.

. Betreiben Sie die Pistole mit einer Schutzbrille.

. Stellen Sie sich beim Einsatz der Pistole auf eine ebene und fest
verankerte Grundfliche.

. Verwenden Sie bei Hohenarbeiten den mitgelieferten

Sicherheitsgurt, damit die Pistole nicht herunterfallen kann. So

vermeiden Sie Sachschiden und Kérperverletzungen dritter

Personen.

Die Arbeitsumgebung muss gut beleuchtet sein.

Achten Sie darauf, dass sich keine Kinder oder Besucher am

Einsatzort aufhalten. Priifen Sie die beweglichen Teile der

Pistole auf eventuelle Beschidigungen und achten Sie darauf,

dass sich diese Teile nicht ruck- oder sprunghaft bewegen.

Andernfalls missen Sie die Pistole zum Austausch der

beweglichen Teile bei einer zugelassenen

Kundendienstzentrale einreichen.

. Die Kunststoffteile der Pistole diirfen nicht mit Lésungsmitteln,

Benzin, sdure- oder basenhaltigen Reinigungsmitteln gesaubert

werden. Verwenden Sie zur Reinigung dieser Teile ein weiches,

leicht mit Seifenlosung angefeuchtetes Tuch.

Bewahren Sie die vorliegende Bedienungsanleitung auf, fiir den

Fall, dass Sie sie zu einem spiteren Zeitpunkt benétigen.

EINSATZGEBIETE

10.
1.

17.
18.

20.

Dosierung von Fugenmértel fiir Keramikfliesen, schmale Fugen bis
3 mm und breite Fugen bis 12 mm. Fir handelsiiblichen Mértel
oder Epoxi.

Dosierung von pastésen Massen, Silikon, Polyurethan, usw. im
Schlauchbeutel oder in der Tube.

Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir den unsachgemaBen
Einsatz der Pistole.

INBETRIEBSETZUNG

1. Uberpriifen Sie alle im Koffer gelieferten Teile auf

einwandfreien Betriebszustand.

Laden Sie die Batterie auf und legen Sie die aufgeladene Batterie

in die Pistole ein.

3. Die Pistole wird in einsatzbereitem Zustand fiir das Verfugen
mit Fugenmortel geliefert. Der Pistolenkolben ist speziell fir
einen dem Auftragen von Fugenmdrtel angemessenen
Vorschub ausgelegt.

Fugenmortel

1. Entnehmen Sie den Kolben, indem Sie am roten Handzug (Abb.
1) ziehen.

2. Setzen Sie die Spritzdise in das Vordergewinde ein und

schneiden Sie die Spitze entsprechend der Fugenbreite zu.
(Abb.2,3)
3. Fiihren Sie den Mértel in das Aluminiumrohr ein. Der Mortel
muss entsprechend den Anweisungen des Herstellers
zubereitet werden, da die Masse andernfalls zu hell oder zu
dickfliissig ausfillt.
Stecken Sie das Rohr an die vordere Kappe an. (Abb. 4)
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5. Driicken Sie den Schalter (b) bis zum Anschlag durch, um den
Kolben nach vorn zu setzen. Mit dem Loslassen des Schalters
(b) bewegt sich der Kolben automatisch zuriick. Damit wird
ein Heraustropfen des Mortels aus den Fugen verhindert.

6. Wiederholen Sie den Vorgang, wenn der gesamte Mortel
aufgebraucht wurde.

Dosierung von pastosen Massen, Silikon, usw. im

Schlauchbeutel

1. Gehen Sie beim Einsatz von Schlauchbeuteln wie folgt vor:

2. Entfernen die Sechskantschraube (4) mit dem Maulschlissel (I)
und tauschen Sie den Gummikolben gegen den
Kunststoffkolben (e) aus. (Abb. 5)

3. Entfernen Sie den Gummikolben, indem Sie die Zahnstange mit

dem roten Handzug (Abb. 6) bewegen.

Fiihren Sie den Mértel in das Aluminiumrohr ein.

Scheiden Sie den Schlauchbeutel, wie in Abbildung (7)

dargestellt, an einem der beiden Beutelenden auf. Schneiden

Sie etwa 2 cm vom Beutel ab.

6. Nehmen Sie die vordere Rohrkappe ab und setzen Sie eine
Diise ein (j).

7. Setzen Sie die Spritzdise in das Vordergewinde ein und
schneiden Sie die Spitze entsprechend der Fugenbreite zu.
(Abb. 8)

8. Montieren Sie das Vordergewinde. (Abb. 9)

9. Driicken Sie den Schalter (b) bis zum Anschlag durch, um den
Kolben nach vorn zu setzen. Mit dem Loslassen des Schalters
(b) bewegt sich der Kolben automatisch zuriick. Damit wird ein
Heraustropfen des Mértels aus den Fugen verhindert. (Abb.
10)

Dosierung von pastésen Massen, Silikon, usw. in der Tube

1. Gehen Sie beim Einsatz von Tubenmassen wie folgt vor:

2. Entfernen die Sechskantschraube (4) mit dem Maulschlussel (I)
und tauschen Sie den eingesetzten Kolben durch den
Metallkolben (g) aus. (Abb. 11)

3. Entfernen Sie den eingesetzten Kolben, indem Sie die
Zahnstange mit dem roten Handzug (1) bewegen. (Abb. 12)

4. Setzen Sie die Mérteltube in das Aluminiumrohr ein. (Abb. 13)

5. Schneiden Sie die Spitze der Tube ab, sodass der Durchmesser

der Tubendffnung mindestens 3 mm betragt. (Abb. 14)

Montieren Sie das Vordergewinde. (Abb. 15)

Driicken Sie den Schalter (b) bis zum Anschlag durch, um den

Kolben nach vorn zu setzen. Mit dem Loslassen des Schalters

(b) bewegt sich der Kolben automatisch zuriick. Damit wird ein

Heraustropfen des Mértels aus den Fugen verhindert. (Abb.

16)

EINSATZ

1. Greifen Sie mit der Hand durch den Sicherheitsgurt und halten
Sie die Pistole am Griff fest. Stiitzen Sie dabei das
Aluminiumrohr mit der anderen Hand ab.

2. Fiihren Sie die auf die Fugenbreite zugeschnittene Spritzdiise in
die zu fiillende Fuge ein.

3. Driicken Sie den Schalter (b) bis zum Anschlag durch, um den
Kolben nach vorn zu setzen. Der Mértel wird nun in die Fuge
gedriickt.

4. Mit dem Loslassen des Schalters (b) bewegt sich der Kolben
automatisch zuriick. Damit wird ein Heraustropfen des
Mértels aus den Fugen verhindert. Wenn Sie den Schalter
erneut driicken, wird die Zahnstange nach ein paar Sekunden
wieder nach vorn geschoben.

U

No

5. Mit dem Potentiometer (c) im oberen Bereich der Pistole kann
die Arbeitsgeschwindigkeit eingestellt werden. Wenn Sie das
Potentiometer nach links drehen, wird der Vorgang
verlangsamt. Wenn Sie das Potentiometer nach rechts drehen,
wird der Vorgang beschleunigt.

VORSICHTSMASSNAHMEN

Bei Verwendung zu diinnfliissiger oder zu weicher Mértelmassen
kann der Mértel aus den Fugen heraustropfen.

Setzen Sie keine feuchten Morteltuben in die Pistole ein und
arbeiten Sie nicht mit bereits angehirteten Massen.

Im Falle einer lingeren Einsatzdauer kann es zur Uberhitzung des
Motors kommen. Aus diesem Grund wird empfohlen, die Pistole
zwischendurch auszuschalten.

Verwenden Sie keine entflammbaren Materialien
Verfugen noch zum Reinigen der Pistole.

WARTUNG

Entfernen Sie die Batterie, bevor Sie die Pistole warten.

Reinigen Sie mit Mortel oder Fugenmasse verschmutzte
Zahnstangen, bevor die Masse antrocknet.

Reinigen Sie die Pistole mit einem weichen, leicht mit Seifenlésung
angefeuchteten Tuch.

Reinigen und trocknen Sie die Pistole nach jedem Einsatz.

Nehmen Sie die Pistole keinesfalls selbstindig auseinander. Reichen
Sie die Pistole im Reparaturfall bei einer zugelassenen
Kundendienstzentrale ein.

weder zum

AUFBEWAHRUNG

Entfernen Sie die Batterie, bevor Sie die Pistole aufbewahren.
Verstauen Sie die Pistole an einem vor starker Kilte geschiitzten,
kiihlen und trockenen Ort.

UMWELTSCHUTZ

Die Bauteile sind recyclingfahig. Geben Sie daher die Pistole zur
Entsorgungan einer zugelassenen Sammelstelle ab.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Der Hersteller bestitigt, dass das vorliegende Erzeugnis den
Vorschriften der Richtlinie 89/336/CEE sowie den Normen EN
55014-1:1993 + A1,EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995 und EN
61000-3-3:1995 entspricht.

/‘\. Salvador Duran
b

Direccién Técnica
Technical Director

Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahren ist (auch auszugsweise) verboten. Das Copyright hat die Firma GERMANS

BOADAS. A

Gegen einen Verstoss der obengenannten Urheberrechte wird auf juristischem Weg vorgegangen.
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TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN

¢ Vermogen: 600 cc

* Gemotoriseerd met een oplaadbare batterij van 4.8 V

¢ Vooruitgaande snelheid van de piston instelbaar tussen 4 6.5
mm/sec.

¢ Tandstang geleiding.

¢ Automatische teruggang voor het verwijderen van de
binnendruk van de buis

Omvat:
1 batterij
1 Lader.
1 vaste sleutel van 13-20 mm
3 mondstukken

COMPONENTEN VAN DE MACHINE

Handvat
Aan/uit schakelaar
Snelheidsregelaar
Batterij
Polyurethaan zuiger
Plastic zuiger
Metalen zuiger
Tandstang
Batterijlader
Mondstuk
Veiligheidsriem
Vaste sleutel van 13-20 mm
. Schroef voorkant
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3

INFORMATIE OVER GELUIDEN EN
VIBRATIES

Het kenmerkende niveau van geluidsdruk dat bereikt wordt met
het type A filter, ligt onder de 80 dB (A), zodat het gebruik van
gehoorbeschermers niet vereistis.

Het niveau van vibraties in handen en armen ligt onder de 2.5m/s2

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Alleenals u de handleiding zorgvuldig gelezen heeft en de daarin

vermelde voorschriften strikt opvolgt kan er op veilige wijze

met de machine gewerkt worden.

Voor elk gebruik van de machine dient u de staat van de batterij

te controleren. Deze mag niet gescheurd of opgeblazen zijn.In

beide gevallen moet u de batterij vervangen.

3. Ermag nietin een vochtige of natte omgeving gewerkt worden,
en ook niet bij regen, mist of op plaatsen waar gevaar voor
ontploffing bestaat.

4. Sluit de batterijlader aan op een stopcontact met een thermisch
magnetische beveiliging en differentiaal met een maximale
uitschakelstroom van 30A.

5. Trek niet aan de kabel van de batterijlader wanneer u deze uit
het stopcontact haalt.

6. Houd de batterijlader uit de buurt van warmtebronnen, olién
en scherpe kanten.

7. Gebruik verlengkabels die voor binnen- en buitengebruik
goedgekeurd zijn.

8. Gebruik de batterijlader alleen voor de daarvoor ontworpen

batterij.

-14-

9. Laad de batterij niet onder de 10°C (50°F) of boven de 40°C
(104°F)

10. Bescherm de batterijhuls tegen kortsluiting.

11. Bewaar de machine en de batterijen niet bij temperaturen
hoger dan 50° C (122 F)

12. Zorg ervoor dat de batterij op een koele, droge en goed
geventileerde plaats geladen wordt.

13. Pas vooral op als u lang haar heeft of sieraden draagt. Werk
alleen met nauwsluitende kleding.

14. Draag een beschermingsbril.

15. Werkaltijd op een stabiele basis.

16. Wanneer u op een bepaalde hoogte werkt, gebruik dan de
veiligheidsriem, waardoor u het vallen van de machine
vermijdt, zoals ook mogelijke daaruit voortvloeiende schade
aan derden.

17. Zorgervoor dat de plaats waar u werkt goed verlichtis.

18. Houd kinderen en bezoekers op afstand van de
werkplaats.Controleer dat alle beweegbare delen soepel
functioneren, niet kapot of beschadigd zijn. Is dit het geval dan
dient u ze te vervangen door onderdelen van een bevoegde
dealer.

19. Maak de plastic delen niet schoon met oplosmiddel, benzine,
bijtende of/en alkaline producten. Gebruik een zachte doek
lichtelijk vochtig gemaakt met water en zeep.

20. Bewaar de voorschriften voor het geval u ze opnieuw wilt
raadplegen.

GEBRUIK

Voor het doseren van voegmortel voor voegwerk van keramiek.
Smalle voegen tot 3 mm en brede voegen tot 12 mmmet
conventionele mortel of epoxis.

Dosering van pasta's, siliconen, polyurethanen enz., met
buisvormige zak.

Dosering van pasta's, siliconen, polyurethanen enz., met patroon
De fabrikant is niet aansprakelijk voor het gebruik van andere niet
gespecificeerde toepassingen.

INGEBRUIKNAME

1. Controleer dat de inhoud van de koffer in perfecte staatis.

Laad de batterij en plaats deze in het pistool zodra geladen.

3. Bij levering is machine gereed voor het doseren van
voegmortel.De zuiger is speciaal ontworpen om ervoor te
zorgen dat de mortel op de juiste wijze voorwaarts gericht
wordt.

[

Voegmortel.

1. Verwijder de zuiger met de hand door met het rode handvat
aan de tandstang (Afb. 1) te trekken.

Plaats het mondstuk op de voorschroef en snij de punt af naar
de maat van de te vullen voeg. (Afb. 2,3)

3. Introduceer de voegmortel in de aluminium buis. De mortel
moet in overeenstemming met de instructies van de fabrikant
gemaakt worden, doet u dit niet dan kan de mortel te dun of te
dik zijn.

Plaats de buis op de stop aan de voorkant . (Afb. 4)

5. Draai de schakelaar volledig (b) zodat de zuiger vooruit
beweegt. Wanneer u de schakelaar loslaat (b), maakt de zuiger
automatisch een achteruitgaande beweging. Dit gebeurt om
druppelen van de voegmortel te vermijden.

Herhaal de verrichtingen zodra de aluminiumbuis leeg is.

2.
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Dosering van pasta's, siliconen, enz. met buisvormige zak.

1. Voor deze toepassing moet de volgende verandering worden
uitgevoerd:

2. Demonteer met de sleutel () de zeshoekige schroef (4) en
vervang de rubber zuiger met de plastic zuiger (e). (Afb.5)

3. Verwijder de zuiger met de hand door met het rode handvat
aan de tandstang (1) te trekken. (Afb. 6)

4. Introduceer in de aluminiumbuis de zak met het te doseren
product.

5. Snij ongeveer 2 cm aan een van de uiteinden van de zak af, zoals
aangegeven op afbeelding (Afb. 7)

6. Verwijder de stop aan de voorzijde van de buis, en monteer
een mondstuk (j).

7. Plaats het mondstuk op de voorschroef en snij de punt af naar

de maat van de te vullen voeg . (Afb. 8)

Monteer de voorschroef. (Afb.9)

Draai de schakelaar volledig (b) zodat de zuiger vooruit

beweegt. Wanneer u de schakelaar loslaat (b), maakt de zuiger

automatisch een achteruitgaande beweging. Dit gebeurt om

druppelen van de te doseren pasta te vermijden. (Afb. 10)

o ©

Dosering van pasta's, siliconen, enz., met patroon.

1. Voor deze toepassing moet de volgende verandering worden
uitgevoerd:

2. Demonteer met de sleutel () de zeshoekige schroef (4) en
vervang de aanwezige alleen met de metalen zuiger(g). (Afb.
11)

3. Verwijder de zuiger met de hand door met het rode handvat
aan de tandstang (Afb. 12) te trekken.

4. Introduceer in de aluminiumbuis de patroon met het te
doseren product. (Afb. 13)

5. Snij met behulp van een schep voorwerp de punt van de

patroon af zodat er een gat van minimaal @ 3 mm ontstaat.

(Afb. 14x)

Monteer de voorschroef. (Afb. 15)

Draai de schakelaar volledig (b) zodat de zuiger vooruit

beweegt. Wanneer u de schakelaar loslaat (b), maakt de zuiger

automatisch een achteruitgaande beweging. Dit gebeurt om

druppelen van de te doseren pasta te vermijden. (Afb. 16)

No

GEBRUIK

1. Steek uw hand door de veiligheidsriem en pak de machine bij
het handvat, en houd tegelijkertijd de aluminium buis met de
andere hand vast.

2. Plaats de eerder op de gewenste maat afgesneden punt van het
mondstuk in de te vullen voeg.

3. Druk op de schakelaar (b), de tandstang beweegt zich naar
voren en staat u toe de voeg te vullen.

4. Wanneer u de schakelaar loslaat (b) gaat de zuiger naar
achteren om druppelen van het product in de machine te
vermijden.Drukt u na enkele seconden weer op de schakelaar
zal de tandstang opnieuw naar voren komen.

5. Ukuntde werksnelheid afstellen door de potentiometer (c) die
zich aan de bovenkant van de machine bevindt. Draait u naar
links dan vermindert de snelheid, draait u naar rechts verhoogt
udesnelheid.

Het s strikt verboden, of volledig de t
zoals: machineschrift, fotografis of electronis.

VOORZORGSMAATREGELEN

Druppelen kan voorkomen wanneer het materiaal te dun is of de
pasta's te zacht zijn.

Introduceer geen patronen in de machine die nat zijn of wanneer de
mortel of de pasta hard geworden is.

Als u de machine gedurende langere tijd gebruikt, kan de motor
oververhit raken. Het wordt aanbevolen de machine regelmatig uit
te schakelen. Gebruik geen ontvlambare materialen voor het
voegen, zoals ook niet voor het schoonmaken van de machine.

ONDERHOUD

Verwijder de batterij voor elk onderhoudswerk.

In het geval dat er op de tandstang resten van mortel of pasta zijn,
dient u de tandstang schoon te maken voor ze uitdrogen.

Voor het schoonmaken van de machine, gebruik een zachte doek
lichtelijk vochtig gemaakt met water en zeep.

Na elk werk dient de machine schoongemaakt en gedroogd
worden.

In geval van storing, demonteer de machine niet, breng hem voor
reparatie naar een bevoegde dealer.

OPSLAG

Bewaar de machine, zonder de batterij op een koele, droge en
beschermde plaats.

MILIE ESCHERMINGUB

Voor het hergebruik van componenten, kunt u de machine, de
lader en de batterij naar een bevoegd ophaalpunt brengen.

OVEREENKOMSTIGHEIDSVERKLARING

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Wij certificeren hierbij dat dit product in overeenstemming is met
de norm 89/336/ en voldoet aan de richtlinen EN 55014-
1:1993+A1, EN 55104-2: 1997, EN 61000-3-2:1995, EN 61000-3-
3:1995

lll',lll'| c":lt'-f/:;
W/
A
Salvador Duran

Direccién Técnica
Technical Director

te reproduceren zonder voorafgaande toestemming van de GERMANS BOADA S.A,, in geen enkel formaat en op geen enkele wijze,

Onverschillig een van deze activiteiten kan leiden tot wettelijke aanspr

id en de daaruit voor

boeten.

GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.



POLSKI

DANE TECHNICZNE

+  Pojemno$é: 600 cm®szesciennych

« Naped silnikowy, z wymiennym akumulatorem 4.8 V

« Kontrolowana predkos¢ tloku od 4 do 6.5 mm/sek.

* Ruchomy stojak

« Automatyczny powrét do pozycji wyjsciowej, ktory
zapobiega powstawaniu ci$nienia w tubie

W sklad zestawu wchodza:

1 Akumulator

1 Ladowarka do akumulatora
1 klucz plaski 13-20 mm

3 koncoéwki aplikatora

CZESCI URZADZENIA

. Uchwyt pistoletu

. Wigcznik/wytacznik

Potencjometr

. Akumulator

Ttok poliuretanowy

Ttok plastikowy

. Ttok metalowy

. Stojak
tadowarka do akumulatora
Koncoéwka aplikatura
Paski zabezpieczajace
Klucz ptaski 13-20 mm

. Przedni otwér gwintu

INFORMACJE O POZIOMIE HALASU |
WIBRACJACH

Przecigtny poziom hatasu wynosi ponizej 80 db (A) dzieki
zastosowaniu filtra typu A. Stosowanie zatyczek badz
naktadek do uszu nie jest konieczne.

Przecigtny poziom wibracji urzadzenia trzymanego w dfoni
obstugujacego wynosi ponizej 2,5 m/s2.

T T TQ 00T

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylacznie po
doktadnym zapoznaniu i zastosowaniu sie do zalecen
zawartych w instrukcji obstugi.

Przed przystapieniem do pracy z wykorzystaniem
urzadzenia nalezy sprawdzi¢ stan akumulatora. Nie
moze mie¢ zadnych zadrapan lub wybrzuszen. W
przeciwnym wypadku akumulator nalezy wymieni¢ na
nowy.

Urzadzenia nie wolno uzywaé w wilgotnym otoczeniu, w
czasie deszczu, $niegu lub mgly, ani w miejscach
zagrozonych eksplozja.

tadowarke podtacza sie do gniazdka z réznicowym
zabezpieczeniem magnetyczno-termicznym, o
maksymalnym natezeniu pragdu wynoszacym 30mA.

Nie ciagna¢ za kabel tadowarki akumulatora, aby
wytaczy¢ ja z gniazdka.

tadowarke nalezy przechowywa¢ z dala od zrédet
ciepta, olejow i ostrych krawedzi.

Nalezy uzywac przedtuzacza przeznaczonego do uzytku
w pomieszczeniach oraz w warunkach zewnetrznych.
tadowarki nalezy uzywa¢ do tadowania wytacznie tego
akumulatora, dla ktérego zostata przeznaczona.

Nie nalezy tadowac¢ baterii w temperaturze ponizej 100 C
(500 F)ipowyzej400C (1040 F).

-16-

10. Nie nalezy doprowadza¢ do spiecia we wkiadzie
akumulatora.

. Urzadzenia ani baterii nie nalezy przechowywaé¢ w

temperaturze przekraczajacej 500 C (1220 F).

Podczas tadowania bateria powinna leze¢ w czystym,

suchym, przewiewnym miejscu.

Nalezy zwréci¢ szczegding ostrozno$¢ w przypadku, gdy

obstugujacy posiada dlugie wiosy lub nosi bizuterie.

Obstugujacy powinien zaktada¢ ubranie przylegajace do

ciata.

Nalezy zaktada¢ okulary ochronne.

Urzadzenie nalezy obstugiwaé na utwardzonym podtozu.

W czasie wykonywania prac na wysokosciach nalezy

zaktada¢ pasy zabezpieczajace maszyne, aby nie

dopuscic¢ do jej upadku i zranienia os6b postronnych.

. Nalezy upewni¢ sie, czy teren pracy jest wiasciwie
oswietlony.

. Nie wpuszczaé dzieci oraz os6b postronnych na teren
pracy. Nalezy upewni¢ sie, czy ruchome czesci
urzadzenia daja sie tatwo przesuwac, nie sg zuzyte badz
uszkodzone. W przeciwnym wypadku nalezy wymieni¢ je
w autoryzowanym punkcie serwisowym.

. Nie nalezy czysci¢ plastikowych czesci urzadzenia za
pomoca rozpuszczalnika, benzyny, kwasoéw lub
substancji alkalicznych. Czesci te nalezy czyscié
delikatng szmatka namoczong w roztworze wody i mydta.

20. Niniejsza instrukcje nalezy zachowac.

ZASTOSOWANIE

Wypetnianie spoin ceramicznych; spoiny waskie, do 3 mm
oraz spoiny szerokie, do 12 mm wypetniane tradycyjna
zaprawa lub zywicg epoksydowa.

Naktadanie past, silikonéw, poliuretanéw itp. przy pomocy
torebki w ksztatcie tuby.

Nakfadanie past, silikonéw, poliuretanéw itp. z uzyciem
wkiadu.

Uzywanie urzadzenia do nanoszenia substancji innych, niz
wymienione w instrukcji zwalnia producenta od
odpowiedzialno$ci za powstate uszkodzenia.

ROZPOCZECIE PRACY

Sprawdzi¢, czy zawarto$¢ skrzynki nie jest naruszona.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy natadowac
akumulator, a nastepnie umiesci¢ go wewnatrz pistoletu.
Po wykonaniu tych czynnosci urzadzenie jest gotowe do
naktadania substancji wypetniajacej. Ttok
zaprojektowano w specjalny sposéb, ktéry umozliwia
przesuwanie zaprawy do przodu.

masa wypelniajaca

1. Wyja¢ ttok reka, pociggajac w tym celu za czerwony
uchwyt. (Rys. 1)

Whkreci¢ koncoéwke aplikatora do przedniego otworu
gwintowanego pistoletu, przyciaé jej zakonczenie na
takiej dtugosci, aby odpowiadata rozmiarowi wypetnianej
szczeliny. (Rys. 2,3).

Umiesci¢ mase wypetniajaca w aluminiowej tubie. Masa
wypetniajaca powinna by¢ przygotowana zgodnie z
zaleceniami producenta. W przeciwnym wypadku moze
by¢ zbyt gesta lub za rzadka.

Przymocowac tube do przedniej nakretki. (Rys. 4)
Wecisna¢ przycisk (b) do konca, by spowodowaé
przesunigcie ttoka. Gdy przycisk (b) zostanie zwolniony,
ttok automatycznie powrdci do pozycji wyjsciowej. Dzieki
temu substancja wypetniajaca nie rozleje sie.

1
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POLSKI

6. Pooprdznieniu aluminiowej tuby powtérzy¢ czynnosc.

Naktadanie past wypetniajacych, silikonu, itp. przy

pomocy torebki w ksztalcie tuby.

1. Ten sposob aplikacji wymaga dokonania nastepujacych
zmian:

2. Kluczem (l) odkreci¢ szesciokatng $rube (4) i wymieni¢
gumowy ttok na plastikowy. (Rys. 5)

3. Wyjac ttok reka, pociagajac w tym celu za czerwony
uchwyt. (Rys. 6)

4. Umiesci¢ torebke z substancja wypetniajaca we wnetrzu
aluminiowej tuby.

5. Obcig¢ jedna z koncéwek torebki na wysokosci ok. 2 cm,
jak pokazano narysunku (7).

6. Usuna¢ przednig naktadke tuby i zatozy¢ koncowke
aplikatora (j).

7. Wkreci¢ koncowke aplikatora do przedniego otworu

gwintowanego pistoletu, przycia¢ jej zakonczenie na

takiej dtugosci, aby odpowiadata rozmiarowi wypetnianej

szczeliny. (Rys.8)

Przymocowacé przedni otwér gwintowy. (Rys. 9)

Wecisnag¢ przycisk (b) do konca, by spowodowaé

przesuniecie ttoka. Gdy przycisk (b) zostanie zwolniony,

ttok automatycznie powréci do pozycji wyjsciowej. Dzigki

temu substancja wypetniajgca nie rozleje sie. (Rys.10)

©®

Nakladanie past wypetniajacych, silikonu, itp. z

zastosowaniem naboju.

1. Ten sposob aplikacji wymaga dokonania nastepujacych

zmian:

2. Kiluczem (I) odkreci¢ szesciokatnag Srube (4) i wymieni¢

zainstalowany tlok na metalowy (g). (Rys. 11) .

3. Usuna¢ ttok reka, pociagajac w tym celu za czerwony

uchwyt. (Rys.12)

4. Umiesci¢ wktad z masa wypetniajaca we wnetrzu
aluminiowej tuby. (Rys. 13)

. Za pomoca przecinaka przecig¢ nabg¢j tak, by powstat
otwor o $rednicy min. 3mm.(Rys. 14)

. Przymocowa¢ przedni otwér gwintowy. (Rys. 15)

. Wecisna¢ przycisk (b) do konca, by spowodowaé
przesunigcie ttoka. Gdy przycisk (b) zostanie zwolniony,
ttok automatycznie powréci do pozycji wyjsciowej. Dzigki
temu substancja wypetniajaca nie rozleje sie. (Rys. 16)

PRACA Z URZADZENIEM

o

~N o

1. Przelozyé reke przez pasy zabezpieczajace i chwycic¢
maszyne za uchwyt pistoletu druga reka trzymajac
aluminiowa tube.

2. Przytozyé koncowke aplikatora przycieta do pozadanych
rozmiaréw do wypetnianego miejsca.

3. Nacisna¢ przycisk (b). Ttok bedzie posuwac sig do przodu
pozwalajac na wypetnienie wgtebienia.

4. W momencie zwalniania przycisku (b) tlok powrdci do
pozycji wyjsciowej, co zapobiegnie rozlaniu sie masy
wypetniajacej. Po ponownym nacisnigciu przycisku ttok
po kilku sekundach ponownie przesunie sie do przodu.

5. Predko$¢ pracy maszyny mozna regulowa¢ za pomoca
potencjometru (c) umieszczonego w goérnej czesci
urzadzenia. Przekrecenie potencjometru w lewo
spowoduje zwiekszenie, a w prawo zmniejszenie
predkosci pracy maszyny.

SRODKI OSTROZNOSCI

Gdy stosowana masa wypetniajaca jest zbyt rzadka lub za
migkka moze to spowodowac zabrudzenie powierzchni. Nie
nalezy wkfada¢ wktadu, gdy jest mokry lub gdy substancja
wypetniajaca ulegta stwardnieniu. W przypadku uzywania
maszyny przez diuzszy czas moze doj$¢ do przegrzania
silnika. Zaleca sie czasowe wytaczanie silnika. Nie nalezy
uzywaé materiatéw tatwopalnych zaréwno do naktadania, jak
iczyszczenia urzadzenia.

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do wykonania wszelkich prac
konserwacyjnych nalezy najpierw wyja¢ akumulator.

W przypadku zabrudzenia stojaka wapnem lub inna masa
wypetniajaca, nalezy go wyczysci¢, aby nie dopusci¢ do
zaschniecia substancji.

Do czyszczenia maszyny uzywaé miekkiej, wilgotnej szmatki,
namoczonej w wodzie z mydtem. Maszyne nalezy czyscic i
suszy¢ po kazdym uzyciu. Nie nalezy rozkreca¢ urzadzeniaw
przypadku wystapienia usterek technicznych. Maszyna
nalezy dostarczy¢é do punktu naprawczego posiadajgcego
uprawnienia do wykonywania napraw tego typu urzadzen.

PRZECHOWYWANIE

Wyja¢ akumulator. Maszyne przechowywa¢ w suchym i
czystym miejscu. Chroni¢ przed zimnem.

OCHRONA SRODOWISKA

W celu utylizacji odda¢ maszyne, fadowarke i akumulator
do autoryzowanego punktu skupu surowcéw wtérnych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Niniejszym oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z
dyrektywa 89/336/EEC

oraz spetnia wymagania norm EN 55014-1:1993+Al., EN
55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995i EN 61000-3-3:1995.
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)Ih‘;}ﬁr Salvador Duran

] Direccién Técnica
xh Technical Director

Wszelkie odtwarzanie cato$ci lub fragmentéw tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek $rodkami i w jakikolwiek sposéb - mechaniczne, fotograficzne lub

elektroniczne, bez uprzedniego zezwolenia GERMANS BOADAS.A., jest zabronione.

Nieprzestrzeganie tego zakazu pociaga za soba sankcje ustawowe i moze daé miejsce odpowiedzialnoscikarne;j.
GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.



CATALA

CARACTERISTIQUES TECNIQUES

*  Capacitat: 600 cc

¢ Motoritzatamb bateria recarregable de 4,8 V

¢ Velocitat d'avangament de I'émbol regulable entre 4 6,5
mm/seg.

¢ Arrossegament per cremallera.

¢ Retrocésautomatic per eliminar la pressié interior del tub.

Inclou:

1 Bateria.

1 Carregador.

1 Claufixa 13-20 mm
3 Becs.

ELEMENTS DE LA MAQUINA

Empunyadura.
Interruptor de connexi6/desconnexio.
Regulador de velocitat.
Bateria.

Embol de poliureta.
Embol de plastic.
Embol metal-lic.
Cremallera.
Carregador de bateria.
Bec.

Corretja de seguretat.
Clau fixa 13-20 mm.
Rosca davantera.

INFORMACIO SOBRE SOROLLS |
VIBRACIONS

S mpan o

—a

3

El grau de pressié de soroll tipic determinat amb un filtre del tipus A
ésinferior a 80 dB(A); no cal utilitzar protectors auditius.
El grau de vibracions tipic a la ma/brag és inferior a 2,5 m/s2

INSTRUCCIONS DE SEGURETAT

1. Unicament és possible treballar sense perill amb la maquina si
llegeix amb deteniment les instruccions d'Us i segueix
estrictament les indicacions.

Cada vegada que hagi de fer servir la maquina, controli I'estat
de la bateria. No ha de tenir fissures ni ha d'estar inflada. En
qualsevol dels dos casos anteriors, I'ha de substituir per una de
nova.

3. No treballi en ambients humits, mullats, amb pluja, neu, boira,

ni en llocs on hi hagi perill d'explosio.

4. Connecti el carregador de bateries a un endoll amb proteccié
magnetotérmica i diferencial amb una intensitat de
dispararament de 30 mA com a maxim.

5. Noestiri el cable per desconnectar el carregador de bateries.

6. Mantingui el carregador de bateries allunyat de fonts de calor,
olisi cantells afilats.

7. Utilitzi cables de prolongacié homologats per a Us interior i
exterior.

8. Utilitzi el carregador de bateries solament per a la bateria per

ala qual ha estat dissenyat.
9. No carregui la bateria per sota de 10 °C (50°F) ni per sobre de
40°C (104°F).
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10. No curtcircuiti el cartutx de la bateria.

11. No emmagatzemi la maquina ni les bateries a temperatures
superiorsals 50°C (122°F)

12. Durant el procés de carrega, la bateria s'ha de col-locar en un
lloc fresc, seciben ventilat.

13. Posi una atenci6 especial si du els cabells llargs o joies. Treballi
unicamentamb roba cenyida al cos.

14. Posi's unes ulleres de proteccié.

15. Treballi sempre sobre una base ferma.

16. Quan treballi a una certa altura, utilitzi la corretja de seguretat
per evitar que caigui la maquina i, per tant, possibles danys a
terceres persones.

17. Mantingui la zona de treball ben il-luminada.

18. Mantingui els nens i visitants allunyats del lloc de treball.
Comprovi que les peces mobils funcionen suaument, i que no
estiguin trencades ni deteriorades; en cas contrari, les ha de
substituir en un servei postvenda autoritzat.

19. No netegi les peces de plastic amb dissolvents, gasolines,
productes acids ofi basics. Utilitzi un drap suau lleugerament
humitejat amb aigua sabonosa.

20. Guardiles instruccions per a consultes posteriors.

UTILITZACIO

Dosificar morter de juntes per rejuntar peces ceramiques, juntes
estretes fins a 3 mm i juntes amples fins a 12 mm. Amb morters
convencionals o epoxi.

Dosificacié de pastes, silicones, poliuretans etc. amb bossa en
forma de tub.

Dosificacié de pastes, silicones, poliuretans etc. amb cartutx.

La utilitzacié d'altres aplicacions no especificades eximeix el
fabricant de qualsevol responsabilitat.

POSADA EN MARXA

1. Verifiqui que el contingut de la maleta esta en perfectes
condicions.

2. Posia carregar la bateria; un cop carregada, col-loqui la bateria
en la pistola.

3. La maquina se subministra preparada per dosificar morter de
juntes. L'émbol és especial per garantir que el morter sigui
degudament arrossegat cap endavant.

Morter de juntes

1. Retiri I'®mbol amb la ma estirant la cremallera per I'agafador
vermell. (fig.1).

2. Col‘loqui el bec a la rosca davantera tallant la punta segons la
dimensio de lajunta que s'ha d'omplir. (fig.2,3)

3. Col'loqui el morter de juntes en el tub d'alumini. El morter s'ha

de fer seguint les instruccions del fabricant ja que, en cas

contrari, podria quedar o massa clar o massa espés.

Munti el tub al tap frontal. (fig.4)

Accioni l'interruptor (b) fins al fons; d'aquesta manera I'émbol

avancara. Quan deixi anar l'interruptor (b), I'émbol fara una

maniobra automatica de retrocés. Aixo es fa per evitar el

degoteig del morter de juntes.

6. Un cop hagi buidat el tub d'alumini, ha de repetir les operacions.

Ll



CATALA

Dosificacié de pastes, silicones, etc. amb bossa en forma

de tub.

1. Peraaquesta aplicaci6 s'ha de fer el canvi segiient:

2. Amb la clau (I) desmunti el bis hexagonal (4) i substitueixi
I'émbol de goma per I'émbol de plastic (e). (fig.5)

3. Retiri I'mbol amb la ma estirant la cremallera per l'agafador
vermell. (fig.6)

4. Colloqui dins del tub d'alumini la bossa amb el producte que ha
de dosificar.

5. Talliun dels extrems de la bossa tal com indica la figura7 a2 cm.

aproximadament.

Tregui el tap frontal del tub, munti el bec (j).

7. Col-loqui el bec a la rosca davantera tallant la punta segons la

dimensio de lajunta que s'ha d'omplir. (fig.8)

Munti la rosca davantera. (fig.9)

Accioni l'interruptor (b) fins al fons, d'aquesta manera I'¢mbol

avancara. Quan deixi anar l'interruptor (b) I'¢mbol fara una

maniobra automatica de retrocés. Aixo es fa servir per evitar el

degoteig de la pasta que s'ha de dosificar. (fig.10)

o
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Dosificacio de pastes, silicones, etc. con cartutx.

1. Peraaquestaaplicacié s'ha de fer el canvi segiient:

2. Amb la clau (I) desmunti el bis hexagonal (4) i substitueixi
I'embol existent, i deixi inicament I'mbol metal-lic (g). (fig.11)

3. Retiri I'tmbol amb la ma estirant la cremallera per I'agafador
vermell. (fig.12)

4. Col‘loqui dins del tub d'alumini el cartutx amb el producte que
s'ha de dosificar. (fig.13)

5. Amb l'ajuda d'un objecte tallant, talli la punta del cartutx per
deixar un forat de @ 3 mm com a minim. (fig.14)

6. Muntilarosca davantera. (fig.15)

7. Accioni l'interruptor (b) fins al fons, d'aquesta manera |'émbol
avancgara. Quan deixi anar l'interruptor (b), I'tmbol fara una
maniobra automatica de retrocés. Aixo es fa servir per evitar el
degoteig de la pasta que s'ha de dosificar. (fig.16)

UTILITZACIO

1. Passi la ma per la corretja de seguretat i agafi la maquina per
I'empunyadura; alhora subjecti el tub d'alumini amb l'altra ma.

2. Col'loqui la punta del bec préviament tallat amb les mides
desitjades en la regata que s'ha d'omplir.

3. Polsi l'interruptor (b), la cremallera es moura cap endavant i
permetra rejuntar al ranura.

4. Quan deixi anar l'interruptor (b), I'tmbol retrocedira i evitara
el degoteig del producte contingut a la maquina. En tornar a
polsar, després d'uns quants segons, la cremallera tornara a
avangar.

5. La velocitat de treball la podra ajustar mitjangant el
potenciometre (c) situat a la part superior de la maquina.
Girant cap a I'esquerra, minima velocitat; girant cap a la dreta,
maxima velocitat.

PRECAUCIONS

El degoteig pot ser degut al fet que el material sigui massa fluid o les
pastes excessivament toves.

No insereixi cap cartutx si estd mullat o si el morter o la pasta s'ha
endurit.

Si fa d'utilitzar la maquina durant molta estona, el motor es pot
sobreescalfar. Es recomanable desconnectar-lo de tant en tant.

No utilitzi materials inflamables per rejuntar ni per netejar la
maquina.

MANTENIMENT

Tregui la bateria per fer qualsevol feina de manteniment.

En el cas que s'embruti la cremallera amb morter o amb pasta de
rejuntar, netegi-la abans que s'assequi.

Per netejar la maquina faci servir un drap suau lleugerament
humitejat amb aigua sabonosa.

Després de cada feina, netegi i assegui la maquina.

En cas d'avaria no desmunti la maquina: porti-la a un servei
postvenda autoritzat per ala seva reparacio.

EMMAGATZEMATGE

Guardi-ho amb la bateria fora de la maquina en un lloc fresc, sec
i protegit del fred.

PROTECCIO DEL MEDI AMBIENT

Per al reciclatge de components, porti la maquina, el carregadorila
bateria a un punt de recollida autoritzat.

DECLARACIO DE CONFORMITAT

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Declarem sota la nostra responsabilitat que aquest producte esta
conforme amb la Directiva 89/336/CEE i compleix les normes EN
55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN
61000-3-3:1995

lll',lll'| c":lt'-f/:;
W/
A
Salvador Duran

Direccién Técnica
Technical Director

Queda prohibida qualsevol reproduccié total o parcial de I'obra, en q
GERMANS BOADAS.A.

| format i per qt

| mitja o pr sigui mecanic, fotografic o electronic, sense l'autoritzaci6 prévia de

Qualsevol d'aquestes activitats implicaria incérrer en responsabilitats legals i podria donar lloc a actuacions penals.

GERMANS BOADAS.A. es reserva el dret d'introduir qualsevol modificacié técnica sense previ avis.
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TEKNISKE DATA

* Kapacitet: 600 cc

¢ Motordrevet med genopladeligt 4.8 V batteri.

* Regulerbar stempelhastighed pa mellem 4 - 6.5 mm/sek.

¢ Fremdrift med landstang.

¢ Automatisk tilbagetrakning til eliminering af tryk indvendig i
roret.

Indeholder:

1 Batteri.

1 Oplader.

1 Fastnegle fija 13-20 mm
3 Dyse.

MASKINENS DELE

Handtag.

Afbryder tilslutning/fraslutning.
Hastighedsregulator.
Batteri.

Polyurethan stempel.

Plastik stempel.

Metal stempel.
Landstang.

Batterioplader.

Dyse.
Sikkerhedsrem.

Fastnggle 13-20 mm.
Gevind, forende.

INFORMATION OMKRING ST@) OG
VIBRATIONER

—FT o Fm@mmeanoe

3

Lydtrykket, der er fastlagt med et A filter, er mindre end 80db (A).
Det er derfor ikke nadvendigt at anvende harevaern.
Det normale vibrationsniveau i hand / arm er mindre end 2.5m/s2

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

1. Deter kun muligt at arbejde med maskinen under sikre forhold
hvis betjeningsvejledningen leses grundigt, samt at de i denne
beskrevne forholdsregler, ngje overholdes.

Efterse altid batteriet inden at maskinen tages i brug. Batteriet
ber ikke have revner eller vaere opsvulmet. Er dette tilfeldet,
bor batteriet erstattes med et nyt.

3. Anvend ikke maskinen i fugtige og vade omgivelser med regn,
sne, tage samti omgivelser med eksplosionsfare.

Tilslut batteriopladeren til en stikkontakt med
termomagnetisk beskyttelse samt differentiale med maksimum
udlgsningsintensitet pa 30mA.

Trek aldrig i ledningen med det formal
batteriopladeren ud af stikkontakten.

Hold batteriopladeren vak fra varmekilder, olie samt skarpe
kanter.

Brug indenders og udenders godkendte forlangerledninger.
Anvend kun batteriopladeren til det batteri der er udviklet til.
Oplad ikke batteriet under 10°C (50°F) og ikke over 40°C
(104°F)

10. Kortslutikke batteriet.

at tage

7.
8.
9
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. Opbevar ikke maskinen samt batterierne ved temperaturer
over 50°C (122°F)

. Under opladningsprocessen bgr batteriet vaere anbragt pa et
keligt, tert samt godt udluftet sted.

. Veer sarlig papasselig hvis De har langt har eller barer
smykker. Arbejd kun med tgj der sidder tzt ind til kroppen.

. Anvend beskyttelsesbriller.

. Arbejd altid pa en stabil overflade.

. Arbejdes der ved store hgjder, ber der altid anvendes
sikkerhedsremme for at undga at maskinen falder ned og
eventuelt forsager skader pa tredje personer.

. Hold arbejdsomradet godt oplyst.

. Hold bern og gaester pa afstand af arbejdsomradet. Forsikr
Dem om, atalle de bevaegelige dele fungerer smidigt, samt at de
ikke er beskadigede. Er det tilfeldet bar de udskiftes hos en
godkendt eftersalgsservice.

. Renggr ikke plastdele med oplasningsmidler, benzin samt med
steerke syre- eller baseprodukter. Anvend istedet en blgd klud
med en mild sebeoplasning.

20. Gem betjeningsvejledningen til fremtidige opslag.

ANVENDELSE

Dosere mertel i samlinger af keramiske elementer. Smalle
samlinger indtil 3 mm samt brede samlinger indtil 12 mm. Med
konventionel mortel eller epoxy.

Dosering af fugemasse, silicone, polyurethan etc. i rerformet pose.
Dosering af fugemasse, silicone, polyurethan etc. i patron.
Anvendelse af andre typer der ikke er naevnt fritager fabrikanten
for alle former for ansvar.

IDRIFTSATTELSE
1. Forsikr Dem om, ataltindholdeti kufferten er i perfekt stand.
2. Oplad batteriet. Nar batteriet er opladet anbringes det i

pistolen.

3. Maskinen leveres klar til at dosere mertel til samlinger.
Stemplet er specielt udviklet til at sikre at alt mortel korrekt
skubbes fremad.

Mortel til samlinger.

1. Fjern stemplet ved med handen at trekke i landstangen ved
hjaelp af den rede tap. (fig.1)

Anbring dysen i det forreste gevind, og skar spidsen af i
overenstemmelse med malene pa den samling der gnskes fyldt.
(fig-2,3)

3. Anbring mertelen i aluminiumsreret. Mortelen ber blandes i
overenstemmelse med fabrikantens anvisninger. Folges disse
ikke, er der risiko for at mertelen enten bliver for lys eller for
tyktflydende.

Anbring reret pa frontproppen. (fig.4)

5. Tryk afbryderen (b) helt i bund. P4 denne made bevager
stemplet sig fremad. Nar afbryderen (b) slippes, bevaeger
stemplet sig automatisk tilbage. Dette har til formal at undga, at
mertelen drypper.

Nar aluminiumsreret er temt, gentag da de overfor beskrevne
trin.

2.



Dosering af fugemasse, silicone etc. i rerformet pose.

1. Tildenne type opgave ber fglgende ndring foretages:

2. Ved hjzlp af fastnoglen (I) afmonteres den sekskantede matrik
(4), og gummistemplet erstattes med plastikstemplet (e). (fig.5)

3. Fjern stemplet ved med handen at trekke i landstangen ved
hjeelp af den rede tap. (fig.6)

4. Anbring posen med produktet der gnskes doseret indeni
aluminiumsreret.

5. Skeer en abning pa ca. 2 cmi en af posens ender som vist pa figur
7.

6. Fjernrorets frontprop oganbring en dyse(j).

7. Anbring dysen i det forreste gevind, og skar spidsen af i
overenstemmelse med malene pa den samling der gnskes fyldt.
(fig8)

8. Piamonter detforreste gevind. (fig.9)

9. Tryk afbryderen (b) helt i bund. Pi denne made bevager
stemplet sig fremad. Nar afbryderen (b) slippes, bevager
stemplet sig automatisk tilbage. Dette har til formal at undga, at
fugemassen drypper. (fig.10)

Dosering af fugemasse, silicone etc. i patron.

1. Tildenne type opgave ber falgende &ndring foretages:

2. Ved hjalp af fastnoglen (I) afmonteres den sekskantede matrik
(4), og det eksisterende stempel fjernes saledes at kun
metalstemplet er tilbage (g). (fig.11)

3. Fjern stemplet ved med handen at traekke i landstangen ved
hjelp af den rede tap. (fig.12)

4. Anbring patronen med produktet der gnskes doseret indeni
aluminiumsreret. (fig.13)

5. Ved hjlp af et skarende redskab skaerres spidsen af patronen

siledes at der er et hul pi mindst @ 3 mm. (fig.14)

Pamonter det forreste gevind. (fig.15)

7. Tryk afbryderen (b) helt i bund. P4 denne made bevaeger
stemplet sig fremad. Nar afbryderen (b) slippes, bevaeger
stemplet sig automatisk tilbage. Dette har til formal at undga, at
fugemassen drypper. (fig.16)

o

ANVENDELSE

1. Lad handen glide henover sikkerhedsremmen, og hold fast i
maskinen ved hjelp af héandtaget, samtidig med at
aluminiumsroret holdes med den anden hénd.

2. Anbring dysens spids der i forvejen er afskaret i den gnskede
storrelse, i samlingen der gnskes fyldt.

3. Trykafbryderen (b) i bund, hvorefter landstangen bevager sig
fremad hvorved samlingen fyldes.

4. Nar afbryderen (b) slippes, beveger stemplet sig tilbage, og
undgér derved at produktet i maskinen drypper. Nar der efter
nogle sekunder, atter trykkes péa afbryderen bevager
landstangen sig endnu en gang fremad.

5. Arbejdshastigheden kan reguleres ved hjzlp af potentiometret
(c) der er placeret pd maskinens gverste del. Drejes der mod
venstre reduceres hastigheden, og drejes der mod hgjre oges
hastigheden.

FORHOLDSREGELER

Dryppen fra maskinen kan opsta hvis det anvendte materiale er for
flydende eller hvis fugemasserne er for blade.

Indsat ikke en patron hvis den er blevet vad, eller hvis mertelen
eller fugemassen er stivnet.

Hvis maskinen skal anvendes over en lang tidsperiode, kan
motoren blive overophedet. Det anbefales at afbryde maskinen af
ogtil.

Anvend ikke brandfarllige materialer hverken som fyldemateriale
eller til rengering af maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

Fiern altid batteriet inden der udferes nogen form for
vedligeholdelse pa maskinen.

Skulle landstangen blive fyldt med marten eller fyldemasse bar den
renggres inden det tgrrerind.

Til rengering anvend da en blad klud med en mild sebeoplgsning.
Renger og tor altid maskinen efter brug.

Skil ikke maskinen ad. Gar den i stykker ber den sendes til
reparation hos en godkendt eftersalgservice.

OPBEVARING

Opbevares med batteriet afmonteret maskinen pa et godt udluftet
ogtort sted beskyttet mod kulde.

BESKYTTELSE AF MILJQET

Til genbrug af maskinens komponenter, send da maskinen,
opladeren samt batteriet til et godkendt afleveringssted.

ERKLARING

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Vi erklerer under ansvar at dette produkt opfylder Direktivet

89/336/EQF og opfylder bestemmelserne EN 55014-1:1993+A1,
EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995, EN 61000-3-3:1995
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Salvador Duran
Direccién Técnica
Technical Director

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet gzlder alle

formater og medier.

Enhver overtradelse af ovennavnte forbud vil medfore ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skridt.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
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TEXNIKEZ NPOAIATPA®EZ

Amédoon: 600 cc

KivntApag e eravagopTiféuevn ptrartapia 4.8V
EAeyxduevn TaxutnTta ToTovioU peTagu 4 6.5 mm/sec.
Me kivnon odoviwTAg papdou

AuTOUOTN ETTIOCTPOPN YIO TN PEIWGCN TNG ECWTEPIKAG
TTiEONG TOu CWARVaA

MepihapBaver:

1

1
1
3

AT samoaooTw

Mmatapia

DopTioTh

PuBuigépevo kAeidi 13-20mm
Akpopuoia

EZAPTHMATA MHXANHMATOZ

Aapn moToAiou

AiakétrTng On/Off

PubuioTig Taxutntag

Mrmratapia

MoTévi ToAuoupeBavng

MAaoTIKG TTIOTOVI

MeTaAAiké TTIOTOVI

OdovTwTh Papdog

DopTIoTAG pTTaTapiag

Akpopuaoio

lpavtag aopaAeiog

PuBuigépevo kAeidi 13-20 mm
. Mpo6a6io oTelpoeIdég oTdHIO

NAHPO®OPIEZ I'lA TO ©OPYBO KAI TIZ
AONHZEIZ

To olvnbeg emitredo Trieang BopUBoU TTOU ETTITUYXAVETAI PE
@iATpo TUTTOU A pIKPOTEPO amd 80 dB(A). Aev eival
aTIaPAiTNTN N XPAON TTPOCTATEUTIKWY WTOACTTIOWV.

To auvnBeg emtiTedo dovioewg oTo XEPI/aToV Bpayiova eival
MIKPOTEPO aTTO 2.5m/s2

OAHTIEZ AZ®AAEIAZ

. To pnxavnua ptropei va XPnoIhoTroinNBei pe ao@AAeia

povo epdoov SIaBACETE TTPOTEKTIKG TIG 0dnyieg XPAoNg
KOl CUMPOPQWOEITE aTTOAUTO pPE TIG UTTODEIGEIS TTOU
TIEPIEXOVTAI OE AUTEG.

. Mpiv xpnoipotroinoete 10 pnxavnua, eAéyETe TpWwTa TNV

KATAOTAON TNG UTTATAPIOG. Agv TTPETTE Va £XEI PWYHEG A
(POUCKWMATA. € TTEPITITWON TTOU TTAPATNPACETE TETOIA
POIVOPEVD, OVTIKATAGTACTE TNV PE Pia Kalvoupia.

. Mnv epydleote oe ouvBrikeg uypaciag i oTav BpExel,

Xlovigel | €xel opixAn. AkOpn, pnv €pyadecTe TTOTE OE
TOTTOUG, OTTOU UTTAPXEI KiVOUVOG €KPNENG.

. ZuvdéoTe TOV @OPTIOTH MTIOTAPIOG O€ pia TIpida pE

SI0POpIKN PayvnNTOBEPUIKA TTpOCTACIO PE PEYIOTO PEUPA
atepTrAoKng 30mA.

. Mnv T1poBdre 10 KOAWDIO yiO VO OTTOCUVOECETE TOV

POPTIOTA PTTATAPIOG.

. Kpatote tov @opTIoT PaKPI& atrd TTNyég BepudTnTag,

AGOI0 KOl KOPTEPEG AKUEG.

. XpnoiygotroioTe KOAWSIa TTPOEKTAONG TTOU  gival

KaTGAANAQ yia XpAoN O€ £0WTEPIKOUG Kal £§WTEPIKOUG
XWPOUG.

22-

14,
15.
16.
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XPNOIUOTIOIEITE TOV  QPOPTIOTA OTIOKAEIOTIKA HE TN
JTTaTOpia yia TNV oTToia TTpoopideTal.
Mnv @oprieTe TN pTTaTapia o€ BepPoKpaTics KATW Twv
101C (501F) i avw Twv 401C (1041F)

. ToTToBeTEiTE OWOTA TIG PTTATAPIEG OTN BrKN TOUG, yia va
UNV TTPOKOAETETE BPaxUKUKAWA.

. Mnv amoBnkevete TO0 pnXdvnua f TIG PTTOTAPiEG OF
Bepuokpaaieg TTou uttepBaivouv Toug 501C (1221F).

. Z1n didpkela TnG dladikaaiag OpTIoNnG, TOTTOBETAOTE TN
utratopia og éva 0pooepd, Enpd Kal KaAd agpi{dPEvO
MEPOG.

. NpoaoégTe 1010iTEPQ, €QV €XETE POKPIG MOANIG 1 QOPATE

KOOUAMaTA. TN SIAPKEIO TG EPyaAciag, QOPATeE TTAVIA

aTevd pouxa.

XPNOIUOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKA YUOAIG.

AoUAeUETE TTAVTA TTAVW O€ ia 0TaBepn Baon.

‘Otav douAeleTe O peydAo UYoG, XPNOIUOTIOIEITE INGVTA

ao@aAgiag, WOTE Vva ATTOTPEWETE TNV TITWON TOu

MNXAVAPOTOG Kal TOV TTIBAVS TPAUHATIOHO TRITWV.

. BeBaiwBeite 6110 XWpog epyaciag SiaBéTel TOV KATAAANAO
QWTIOPO.

. KpatioTe Ta aidid Kai Toug ETTOKETITEG PAKPIG ATTO TO
Xwpo epyaoiag. EAéyETe av Ta kivntd TUApATa
AeiroupyoUv opaAd, Trapouaidlouv BAGReEG 1 @BopEG.
TNV TTEPITITWON AUTH, TIPETTEI VA avTIKATaoTaBoUv o€ éva
£€0UTI000TNUEVO CUVEPYEIO EEUTTNPETNONG TTEAQTWV.

. Mnv kaBapilete 1o TTAAOTIKG TPAMATO PE OIOAUTIKG,

Bevdivn kal TIPOIGVTO TTOU TTEPIEXOUV 0&fa 1 aAKAAIA.

XpnoiyotroinaTe éva JoAakd Travi, EAa@pd voTIouévo JE

vePO e oaTrouVvI.

KpatAoTe TIG 0dnyieg XpARong yia va KoTa@eUyeTe O€

QuTEG OTAV EXETE ATTOPIEG.

XPHZH

QVOI) PEUCTOKOVIAUATOG VIO OPPOUG O€ TTAAKAKIA. ZTEVOI

appoi éwg 3 mm kai TTAaTIol appoi éwg 12 mm pe
oupBaTIKG Koviapa 1 €TTOEIKA KOAAQ.

Al

avopr) aGAOIPAG, OIAIKOVNG, TTOAUOUPEBAVNG KTA. pE

TTAAGTIKG CwANvApIo.
Aiavopr} ahoiprg, alAikdvng, TToAuoupeBavng KTA. pe doxeio

H

XPAGON TOU PNXavAuaTog yia oTroladATTOTE AAAN £papuoyn

pN eYKEKPIMEVN €@apupoyr) oTTaAAGCOCEl TOV KATAOKEUOOTH
atré KaBe eubuvn.

EKKINHZH

EAéyETe av 1o TrEPIEXOUEVO TOU TTEPIBAAUATOG €ival O€
dpioTn KatdoToon.

. Qoprtiote TN pratapia. AQoU QOpPTIoETE TN pTTATAPIC,

BAATE TNV OTO TTIGTOAI.

. To ynxavnua Tpo@odoTeiTal ue PEUPA Kal gival £TOIMO va

dlaveipel peuoTokoviapa. To TOTOVI gival €10IKA
oxedIaoPEVO yIa va eEac@alioel TNV owaoTh TTpowenan
TOU PEUCTOKOVIGNATOG.

PguoTokoviapa.
1. A@aipéaTe TO TIOTOVI UE TO XEPI, TPABWVTAG TNV 080VTWTH

PAaRd0o atrd TNV KOKKIVN AABH. (ZxApa 1)

ZuvdEOTE TO AKPOQPUOIO PE TO TIPOCOIO OTTEIPOEIDEG
oTéuIo, KO6BovTag TN OnAR avaloya pe 1o péyeBog Tou
apuoU TTou BEAETE va yepioeTe. (ZxAua 2,3)

. TOTTOBETAOTE TO PEUCTOKOVIAPA HETA OTO CWANVAPIO ATTO

aloupivio. H TTapaoKeUr) TOu KOVIGPOTOG TIPETTE VA YiVEl
oUp@wva PE TIG 0dnYieg TOU KATAOKEUAOTH. AIQQOPETIKA,
uTTOpEi va €ival TTOAU apaid A TTOAU TTUKVO.

>uvdEaTE TO CWANVAPIO GTO TTIPOABIo KAAUpHa. (ZXAua
4)



EAAHNIKA

5. Théote 10 d1akOTITN (b) HEXPI KATW, TG WOTE TO TTIOTOVI VA
HETAKIVNOET TTPOG Ta eUTTPOG. OTav atmeAeuBepWOETE TO
Si1akéTTN (b), TO TOTOVI Ba €MOTPEWEI QUTOPATA OTN
Béon Tou. AUTO YiVETOI yIa va PNV £KTOEEUBET aTTéTOU TO
pEUCTOKOViaMA.

6. Otav adeidoel 0 PETAAAIKOG CWARvVaAG, ETTAVOAABETE TIG
TIOPATIAVW KIVATEIG.

Aiavopny aAoipig, OIAIKOVNG, KTA. ME TTAAOCTIKO

owAnvdplo.

1. T TNV epappoyn auTr, TTPETTEI VO KAVETE TIG aKOAOUBEG
aMayég:

2. ZefidwoTte TNV eaywvikh Bida (4) pe 1o KAedi (1) kai
QVTIKATOOTAOTE TO €AACTIKO TTIOTOVI HE TO TTAAGTIKO (€).
(Zxnua 5)

3. AQaipéaTe TO TMOTOVI PE TO XEPI, TPABWVTAG TNV 0D0VTWTA
papdo atd TNV KOKKIVN AaBH. (ZxAua 6)

4. TotmoBeTA0oTE OTOV CWARVA ATTé OAOUNIVIO TO TTAAOTIKO
OWANVAPIO PE TO TTPOIGV TToU Ba dIaVEPETE.

5. Kowre mepitrou 2 cm atd Ta GKpa TG GakoUAag, OTTwg
@aivetal oTto oxfpa. (ZxAua 7)

6. Agaipéote 10 TTPOCBI0 KAAUPPO OTTO TOV CWARVA Kal
auvdéaTe T0 akpoPUoIo (j).

7. ZuvdéoTe TO OKPOQPUOIO PE TO TIPOOBIO OTTEIPOEISESG
oTéuio, K6BovTag Tn BnAr avdhoya pe 1o péyeBog Tou
appoU TTou BEAETE va yepioeTe. (ZxAHa 8)

. ZuvdéoTe TO TTPOODBIO OTTEIPOEIBEG GTOMIO. (ZXAMA 9)

. MiéoTe 10 d1aKOTITN (b) PEXPI KATW, £TC1 WOTE TO THIATOVI VA
peTAKIVNOET TTPOG Ta eUTTPOG. OTav atreAeubepWICETE TO
S1akoTTn (b), TO MOTOVI Ba €MOTPEWEI QUTOPATA OTN
B¢on Tou. AUTO YiveTal yIa VO PNV €KTOSEUBET aTTdTOMA N
ahoign TTou XpnoiyoTToleiTe. (ZxApa 10)

© oo

Aiavopn ahoi@Rg, o1AIk6VNG, KTA. pe oxeio.

1. Mo TNV epappoyn auTr, TTPETTEI VO KAVETE TIG aKOAOUBEG
aMayég:

2. ZefidwoTte TNV egaywyikh Bida (4) pe 1o KAedi (1) kai
QVTIKATOOTACTE TO TTIOTOVI TTOU UTTAPXEl YOVO pE TO
HETAAAIKS TTIOTOVI (). (ZxAMa 11)

3. AQaipéaTe TO TMOTOVI PE TO XEPI, TPABWVTAG TNV 0D0VTWTA
papdo atrd TNV KOKKIVN AaBH. (ZxApa 12)

4. TotmoBeTAOTE OTOV GWArVa aTré AAOUIVIO TO BOXEIO ME TO
TIPOI6V TToU Ba dlaveipeTe. (ZXANa 13)

5. Kowte 10 dKpo TOU OO)KEIOU PE €vav KOTITN yia va
oxnuaTioeTe pia TPUTTA pE BIGUETPO TOUAdYIOTOV 3 mm.
(Zxnua 14)

. ZuvdéoTe To TTPOOBIO OTTEIPOEIDEG OTOMIO. (ZXAMA 15)

. MiéoTe 10 d1ak6TITN (b) pEXPI KATW, £TCT WOTE TO TTIOTOVI VA
peTakivnBei Tpog Ta eutrpog. OTav ameAeuBepwoETE TO
SiokéTTN (b), TO TMOTéVI Ba emMOTPEWEI auTtduaTa aTNn
B¢éon Tou. AuTo yiveTal yia va pnv ektogeuBei amréToua n
aAoipr] TTOU XPNOIMOTIOIETE. (ZXANA 16)

XPHZH

1. TomroBeTAOTE TO XéPI OAG OTOV IPAVIO OOQPOAEIOG Kal
KPaTAOTE TO PNXAGvnua otmod Tn Aapry Tou ToTOAIOU,
KPATWVTAG TAUTOXPOVA TOV CWARVA aTTd aAoUpivIO PE TO
GAAo xépl.

2. ToTroBeTAOTE TO GKPO TOU AKPOPUTIOU, TTOU £XEI |ON KOTTET
oT1o emBuunTd péyeBog, oTov auAaka TTou BEAETe va
YEMIOETE.

~N o

3. Méote 10 OdlokéTTN (b). H o0doviwt pdPRdog BOa
METAKIVNOET TTPOG Ta EPTIPOG, yiO VO MTTOPECETE va
YEUIOETE TOV aUAOKQ.

4. Ortav atmeAeuBepwoete 10 dlakoTTn (b), TO TOTOVI Ba
emoTPéWel oTn B€0n Tou, WOTE va pnv dlappeloel TO
TTPOIGV TTOoU UTTAPXEI 0TO pnxdavnua. Otav méoeTe §ava, n
0dovTWTA PARd0G Ba PETOKIVNOET TTPOG TA EPTTPOG ETTEITT
aTTO PEPIKA DEUTEPOAETITA.

5. H Ttaxutnta epyaciag MTTOPEi VO TTPOCAPUOCTEI PE TO
TIOTEVOIOUETPO (C), TTOU BPIioKETAI OTO TTAVW HEPOG TOU
UNXavANATOG. AV OTPIWETE TO BIOKOTITN TTPOG TA APIOTEPQ,
Ba peIwoeTe TNV TaXUTNTA, EVW AV TOV OTPIYETE TTPOG TA
0¢e€1d, Ba TV augnoeTe.

NPO®YAAZEIZ

Av 10 UAIKS gival TTOAU apaid A n aloien gival TTOAU paAakn,
pTTopei va utrapgel diappor).

Mnv eioc@yeTe 01O PNXAvNua éva uypd doxeio, f £va doxeio ue
oKAnpupévo Koviapa i ahoipn.

Av avOyKaQOTEITE va XPNOIKOTIOIRCETE TO UNXAVNUA VIO TTOAR
wpa, o KIVNTAPAG pTTopei va utrepBepuavOei. ZuvioTolpe va
TOV OTTOOUVOEETE KATA DIACTAATA.

Mn xpnoiyoTToiEiTe EUPAEKTA UAIKA YIa TO YEUIOUA TWV APHWV
1 Yl Tov KaBapIopPd TOU PNXAvAPOTOG.

ZYNTHPHZH

AQaIPEITE TN PTTATAPIC OTN DIAPKEIA TNG GUVTHPNONG.

Edv n Bdon AepwBei amd koviapa f ahoier|, kabBapioTte TNV
TIPIV OTEYVWOEI TO UAIKO.

Ma va kaBapigeTe To unxavnua, XPNOIKOTIOIRCTE éva HOAOKS
Tavi, EAGPPE VOTIOUEVO PE VEPO JE OATTOUVI.

KaBapiete kal OTEYVWVETE TO Pnxavnua £Teima amod Kabe
epyaaia.

Mnv atoouvappoAoynoeTe TO pNXAvnua o€ TTEPITITWON
pnxavikng BAGBNG. AwaoTe TO yia ETIOKEUR OE €va
£EOUCI000TNPEVO OUVEPYEIO EGUTTNPETNONG TTEAATWV.

AMOGHKEYZH

AQaIpEOTE TN UTTATAPIA OTTO TO INYXAEVNUA Kal aTToBnNKeUaTE TO
ae 5poaepd Kal ENPo PEPOG, TIPOOTATEUPEVO aTT TO KPUO.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ma va avoKUKAWOETE Ta eEapTANATA, BWOTE TO Pnyavnua,
TOV QOPTIOTA KAl TN PTTATapia € éva ££0UGI000TNUEVO
onueio GUAOYAG.

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Me 10 TrOpdv OnAwvoupe OTI TO avwTépw TIPOIdV Eival
oUpewvo pe TV odnyia Tng EOK 89/336/EEC kai TAnpoi
Toug kavoviopoUg EN 55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997,
EN 61000-3-2:1995 ka1 EN 61000-3-3:1995.

z -"-'_'." Salvador Duran
qﬂg/ Direcciéon Técnica

Technical Director

ATtrayopeUeTal n oAk /| HEPIKF QvaTUTIWGON TOU £PYOU, O€ OTTOIOBATIOTE GXAKA KAl PE OTTOIOBATIOTE PECO i DladIkaaoia, UNXaVIKH, QWTOYPAPIKF f NAEKTPOVIKH, XwpIg TTponyoUuevn

adeia amd TNV GERMANS BOADAS A,

OTI0I08ATIOTE ATTO QUTEG TIG EVEPYEIEG ETIPEPEI VORIKEG EUBUVES KAl UTTOPET va 0BNYRAOE! O TIOIVIKI aywyr.
H Germans Boada S. A. diatnpei 10 dikaiwpa va €I0dyel 0TTOI0USATIOTE TUTTOU TEXVIKI TPOTTOTTOINGN XWPIG Kappia TpéTepn e1doTroinon.



PYCCKUN

TEXHUYECKHUE CHEHU®UKAIIUA

«  EmkocTb: 600 cm’

+ 3anuTbiBaeTcs OT (3NeKTpo)aBUraTens ¢ nepesapshxaemoi
akkymynstopHon 6atapeeit 4.8B

*  YnpaBneHue CKOpPOCTbIO NOPLUHA B Anana3oHe 4 6.5 mm/cek

« [1na nepemeLLeHNs CNONb3yeTcs HanpaBnsAoLWMA NON3yH

*  ABTOMaTU4eckuit obpaTHbIii kaHan Ans cépoca BHYTPUTPYGHOrO
[AaBneHus

B KomMmIeKT ycTpoiicTBa BXOAST:

6atapes

3apsAHOe YCTPOICTBO

raeyHblii KoY € OTKPbITbIM 3eBoM 13-20Mm
Hacagku

W

SJIEMEHTbBI MEXAHU3MA

PykosiTka nucToneTHoro Tuna
MepekntoyaTtens

Perynatop ckopoctu

Bartapes

MonunypeTaHoBbI NOPLUEHD
MnacTnkoBbIV NopLUEHb
Metannuyeckuii nopLueHb
Hanpasnsiowuii nonsyH
BapsigHoe ycTpoincTeo Gatapeu
Hacapgka

MpvBsi3HOM peMeHb 6e3onacHocTn
[aeyHbIV KN4 € OTKPbITbIM 3eBoM 13-20Mm
MepepHee pe3bboBoe oTBEPCTBUE

NHO®OPMALMA OTHOCUTEJBHO IIYMA
BUBPALITUU

3~xTTSsemoaooe

TvnoBoW ypoOBEeHb 3BYKOBOrO [aBfeHWs, [OOCTUraemblii npu
vcnonb3oBaHun dunetpa TMNa A, coctaensieT meHee 80 AB(A).
Mcrnonb3oBaHue 3alMTHBIX HAyLIHWKOB UnW Gepyluei He siBRsieTcs
obsi3aTenbHbIM.

TunoBoi ypoBeHb BUOpaLMKM Ha KUCTW/pyke COCTaBrisieT MeHee
2.5m/cm’.

HUHCTPYKIIUHU 1O BE3OITACHOCTH

1. Bbl MOXETE NPUCTYNUTL K SKCMyaTaLmum AaHHOTO YCTPOMCTBa
TOJBbKO MOCIE TLLATENbHOTO 03HAKOMITEHUS C MPEeACTaBNEHHBIMU
VHCTPYKLMSIMM 1O 6€30MacHOCTW U NPy YCROBUK CTPOToro
cobriofeHns npefcTaBneHHbIX PeKOMeHAaUMin U MHAUKaUWiA Anst
ero 6esonacHoi aKkcnyaraumu.

Bcsikwii pas, korga Bbl cobupaeTech UCMONb3oBaTh JaHHoe
YCTPOVCTBO, NpeaBapuTenbHO NpoBepLTe COCTosiHNE GaTapen.
OHa He [JorKkHa UMETb KakuX-Nnbo MexaH4ecknx NoBpexaeHuit
unu pasbyxaHuii. B crnyqae Hanuums TakoBbIX, 3aMeHNTe
6aTapeto Ha HoBYIO.

He BbinonHsnTe paboTbl B YCNOBUSX BLICOKOW CbIPOCTU U
BNaXHOCTU, BO BpeMsi AOXK/S, CHeronaza uiv TymaHa, a Takke B
MecTax, NPeACTaBMsIoLLMX PUCK B OTHOLLEHUM
B3pbIBOOMACHOCTH.

MopxnioyaiTe 3apsgHoe ycTpoiicTBo 6aTapeu k po3eTke ¢
AvdppepeHLmanbHbIi TEpMOMarHUTHON 3aLLMTON C
MakcuMarnbHbIM TOKOM pa3MblkaHus 30MA.

He TaHuTe/He fepraiiTe 3a kabernb C Lienbio OTKIYEHNS
3apsAHOro YCTPOWCTBA.

XpaHuTe 3apsiiHOe yCTPOICTBO 6aTapeu BAanm ot UCTOYHUKOB
Tenna, Macer v oCTpbIX rpaHen.

WcnonkayitTte kabenu-yanuHuTenu, cneuuansHo
npeaHasHayYeHHble N 0f06peHHbIe AN UCMONb30BaHNSA BHYTPY 1
BHE MOMELLIEHNIA.

Wcnonb3yiiTe 3apsiaHOE YCTPOWCTBO ANs NOA3APSAKMA TOMNbBKO TOW
6aTapeu, Ans KOTOPOW OHO NpeaHasHa4YeHo.
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He 3apsixaite 6atapeto npu Temnepatypax Hke 10°C (50°F) unu

Bbie 40°C (104°F).

He 3amblikaliTe HakopoTko kacceTy Ansi 6atapen.

He ponyckaeTca xpaHeHus ycTponctB nubo Gartapenn npu

Temnepartypax Bbie 50°C (122°F).

. B npouecce (noa)sapsaku, Gatapes [OMKHA HaXOAUTBCS B
YUCTOM, CyXOM Y XOPOLLO BEHTUIIMPYEMOM MECTe.

. ByabTe ocobeHHO BHMMaTenbHbl W cobnogante Mepbl

NpefoCTOPOXHOCTH, ECIN Y BaC ANVHHbIE BOMOCHI, IGO0 €Cnu Bbl

HOCUTE tOBENUPHbIE M3penusi/ykpalleHus. PaGoTaiTe Tonbko B

NAOTHO NOAOrHAHHOM oaexae.

HapesaiiTe 3alUMTHbIE O4KN.

Bcerna paboraiiTte, CTOst Ha NPOYHO NOBEPXHOCTM/MONY.

Mpn paboTe Ha BbICOTE, MUCMONb3yWTE MNPUBSIBHOW PEMEHb

6esonacHoCT Anst u3bexaHns nageHust YCTpOMCTBa, HTO MOXET

NPUBECTY K TPABMUPOBAHMIO OKPYKAIOLLINX.

. Y6eputecb B TOM, YTO MECTO BbIMOMHEHWsi paboT [OCTaTO4HO
OCBELLIEHO.

. He cnepyet fonyckaTb HaxoxaeHus AeTel v noceTuTenen B MecTe
BbIMOMHeHNst paboT. Y6eanTech B TOM, YTO ABUXYLLMECS AeTanu
paGoTaloT M nepeMeLLaloTCsl MNaBHO, He MOBPEXOeHbl U He
U3HOLLIEHbI. B criydae 1x noBpexaeHns Unu U3Hoca, OHU JOIDKHbI
6bITb 3aMeHeHbl B @aBTOPWU30BaHHbIX LIEHTPaX MocnenpoaaxHoro
obcnyxuBaHus.

. He BbinonHANTE OYMCTKY NNacTUKOBLIX AeTanei/yactein ¢

1Cnonb3oBaHWeM pacTBopuTeneit, 6eH3onein n KMCNOTHbIX n/vnn

LLenoYHbIX NpoayKToB. Mcnonb3ayinte MArkyto TkaHb, CMOYEHHYIO

MbIfIbHOV BOAOW.

Cneayite WHCTPYKUMAM MPW  HanuMuuum AONOSHUTENbHbIX

BOMPOCOB.

HUCIIOJBb30BAHUE

10.
1.

14.
15.
16.

20.

Paspava/pacnpepeneHue/pacnbineHne pacTBOpoB [Ans
pacluBKN/3anonHEeHNa LWBOB/OTBEPCTBUIA C NPUMEHEeHUeM
KepaMu4eckux MaTepuasnos; y3kue LWBbI/OTBEPCTUSA 10 3 MM 1 LUMPOKMe
webl/oTBEPCTMS A0 12 MM C WUCMONb3OBaHWEM CTaHAaPTHbIX
CTPOUTENbHbBIX PACTBOPOB M 3MOKCUAOB.

Paspava/pacnbineHne nacT, CUMMKOHOB,  MOMWYPUTAHOB U T.A. C
ncnonb3oBaHMeM pesepByapoB B hopme Tpy6Kku/TIoGMKoB.
Paspava/pacnbineHe nacT, CUNMKOHOB,  NOMUYPUTAHOB U T.JA. C
MCMONb30BaHeM KapTpuXa.

Mcnonb3oBaHune ycTpoNCTBa Allst Lierneid, OTIIYHbIX OT OnepeAeneHHbIX
Bbllle, NpuBeAeT K OCBOGOXOEHWMIO MPOW3BOAWUTENS OT Kakoi-nm6o
OTBETCTBEHHOCTW.

3AIIYCK

1. Y6eauTtech B TOM, YTO BCE COAEPXKMMOE KOMMIEKTA HAXOAUTCA B
Haanexallem UCNpaBHOM COCTOSHUM.
Bapagute 6Gartapeto. [lMocne 3apsiaa,
nucTonet.

3. YcTponcTtBo rotoBo k paboTte u pasgaye/pacnbineHnto pacteopa.
V]CI‘IOJ‘IbSyeMbIVI nopuweHb cneynanbHO paapa60TaH Takum
obpasom, 4yTobbl OGecneuymBaTb paBHOMEpPHYK nojavy
CTPOUTENLHOO pacTBOpa Brepes.

2. BcTaBbTe 6Oartapeto B

Pacrop/3aimBKa pacTBopa.

1. BpyuHyto U3BnEKUTE NOPLUEHb, BbITSIHYB HaNpaBnstoLLWiA MON3yH,
MCNonb3ys KpacHbI CbeMHuK. (Puc.1)

MpucoeanHnTe Tpebyemyio Hacagky k nepeaHemy pe3b6oBoMy
OTBEpCTBMIO, OTpe3aB naTpybok B COOTBETCTBUW C pasMepom
noanexatlero 3anonHeHuo Lea/oteepctus. (Puc. 2,3)

3. 3aneiiTe pacTBOp B antoMvH1EBYto TPYOKy. PacTBop AomKeH BbiTb
NOAroTOBMEH COOTBETCTBYIOLMM 06pasom B COOTBETCTBMM C
VHCTPYKUMSIMU M3roToBuTensi. B NMpoTMBHOM cnyvae, OH MOXeT
cTaTb CIILLKOM XWUAKIM JIGO CIIULLKOM ryCTbIM.

MpukpenuTe Tpy6Ky K NepeaHeMy HakoHeuHUKy. (Puc. 4)

5. Haxmute Ha nyckoBoii nepeknioyatens (b) Takum o6pasom, 4tobbl
NopLUeHb Ha4an ABWxeHe Briepea. Mocne oTnyckaHWs MyckoBoro
nepeknioyatensi (b), MopleHb aBTOMAaTWYecku BO3BPATUTCA B
obpaTHoe rnomnoxeHne. 3TO wucnonbayeTcs Anst usbexaHus
pasGpbI3riBaHMs pacTBopa.

Mocne onopoXXHeHWs1 antoMUHUEBOI TPYOKKM, MOBTOPUTE NPOLIECC
CHavana

2.

6.



PYCCKUN

Pama'-la/pacnbmenne nacrT, CHJIHKOHOB,

HCIOJTB! pe3epByapoB B popme TpyOKH/T

1. B cnydyae ncnonb3oBaHWs yCTPOWCTBA A5 BbllLeyKa3aHbIX Lienen,
HeobX0AMMO OCYLLECTBUTL CrieAytoLLIMe MoandUKaLmMm:

2. Wcnonb3ys rae4Hbli knou (1), OTKPYTUTE LeCTUrpaHHbIi 6onT (4) n

3aMeHUTe PEe3VHOBbLI MOPLUEHb Ha NNACTUKOBbLIA NOPLUEHb (€).

(Pvc. 5)

Bpyu4Hyto 13BNEKUTE NOpLUEHb, BbITAHYB HaNpaBnsoLWiA NON3yH,

MCnonbays KpacHbIN CbeMHuK. (Puc. 6)

MomecTnTte TIOOUK, copepxawWuint NpoaykT Ansd

pasaaun/pacnbineHus, B anioMUH1EBYO TPyOKy.

OTpexbTe 0ANH U3 KOHLIOB THo6MKa NpubnusnTensHo Ha 2 oM, Kak

nokasaHo Ha pucyHke. (Puc. 7)

CHUMUTE NepepHWi HaKOHEYHUK C Tpybku W npucoeanHUTe

Hacaaky (j).

7. MpucoepuHute Tpebyemyto Hacagky K nepegHemy pe3bboBomy

OTBEpCTBMIO, OTpe3aB NaTpybok B COOTBETCTBUM C pa3MepoM

noanexalyero 3anonHeHuio waa/otsepctus. (Puc. 8)

Bakpenute, ucnonb3ys nepeaHee pe3bboBoe oTBepcTBUE. (PUc. 9)

HaxmuTe Ha nyckoBoii nepekntoyatens (b) Takum o6pa3om, 4TobbI

NopLUeHb Ha4an ABwxkeHe Briepes. Mocne oTnyckaHus nyckoBOro

nepeknioyatensi (b), MoplleHb aBTOMAaTU4eCckM BO3BPATUTCS B

obpaTHoe nonoxeHue. 3TO ucnonb3yeTca ANa  u3bexaHws

pas3bpbI3rvBaHus pacnbinsemoii nactel/pacteopa. (Pvc. 10)

MOJIMYPUTAHOB H T.J. €

o o &> »

©®

Pasnaua/pacnblieHne nact, CHJIMKOHOB,

HCIOJIb30BAHHEM KapTpH/KA.

1. B cnyyae ncnonb3oBaHUsi yCTPOWCTBA ANA BbllLeyKasaHbIX Lenen,
Heo6X04MMO OCYLLECTBUTL CrieayHoLLe MOAUMDUKaLMU:

2. Wcnonb3ysi rae4Hbli Kntou (1), OTKPYTUTE LeCTUrpaHHbIi 6onT (4) n
3aMeHUTEe UCMOMb3yeMmbilii NOPLUEHb HA MeTanIMYeckuii NopLLeHb
(9). (Puc. 11)

3. Bpy4Hyto U3BnEKUTE NOpLLEHb, BbITAHYB HaNPaBnsoLLKA NON3YH,
MCnonbays KpacHbIN CbeMHUK. (Puc. 12)

4. TomecTnTe KapTpuax, coaepxXawuih NpoaykT Ans
paspayn/pacnbinieHnsi, BOBHYTPb antoMuHueBoi Tpyoku. (Puc. 13)

5. Wcnonb3sysi oTpe3Hoe YCTPOICTBO, OTpexbTe KOHEeL, KapTpuaxa,
4TOGbI NONY4YNNOCH OTBEPCTBUE, NO KpaiHen Mepe, @ 3 Mm. (Puc.
14)

6. 3akpenwuTe, ucnonb3ys nepegHee peabbosoe oreepcTeue. (Puc.
15)

NOJIMYPUTAHOB H T.JA. €

7. HaxmuTe Ha nyckoBoii nepekntodatens (b) Takum o6pasom, 4TobbI
nopLUeHb Ha4an aBuxeHve Briepes. Mocne oTnyckaHUsa NyckoBOro
nepeknioyatens (b), nopuleHb aBTOMaTMYeCKW BO3BPATUTCA B
obpaTtHoe nonoxeHue. 3TO ucnonb3ayetca Ans u3bexaHus
pa3bpbi3rBaHus pacnbinsemolt nactol/pacteopa. (Puc.16)

HUCIIOJIb30BAHUE

1. TpocyHbTe ogHy pyKy Yepes NpuBsidHOW pemeHb GesonacHocTH
3axBaTWTe YCTPOMUCTBO 3a PYKOATKY MUCTONETHOro Tuna,
yAepXvBast Py 3TOM arntoMUHUEBYIO TPY6Ky [pYroii pyKoi.

2. BcTaBbTe KOHeLl, Hacaakw, KOTOpblii yxe obpesaH ao Tpebyemoro
pasmepa, B noAnexallmii 3arnofHeHWIo kaHar.

3. Haxwmwute Ha nyckoBoi nepekntoyatens (b). MyckoBor nonsyH
Ha4yHeT [BVXXeHWe Bnepea, YTO MO3BOMMT 3arofHUTL PacTBOPOM
nas.

4. Tlocne oTtnyckaHus nyckoBoro nepeknoyatens (b), nopLueHb
aBTOMaTWN4eCku BO3BPaTUTCS B 06paTHOe NoNoXKeHue, YTo, TakuM
obpasom, npepoTBpallaeT pasbpbi3rvBaHMe Haxomslerocs B
ycTpoiicTBe NpoaykTa. Mocne NOBTOPHOMO HaXaTusi Ha MycKoBOA
nepeksioyaTesb, HanpaBnsoLLMIA NON3YH Yepe3 HECKOMbKO CeKyH,
BHOBb HAYHET [IBVXKEHe Bnepea.

5. Pabo4asi CKOpOCTb MOXET perynupoBaTbCsi NOCPEACTBOM
noteHunomeTpa (c), PacrnoNOXEHHOro B BEpXHeW 4acTu
ycTpoictea. [MoBopoT Bneeo obecneynBaeT yMmeHblueHue
CKOpOCTW, B TO BpeMsi Kak MOBOPOT BMpaBo obecneynBaer
YBENUYEHNE CKOPOCTU.

MEPBI IPEJOCTOPOXHOCTH

Ecnn maTepvan sBnseTcs ChvLIKOM >kuakum, nubo ecnu nacta
SABNAETCS CIINLLKOM MSArKOW, MOXET NPOVU30NTH pa3bpbl3rnBaHue.

He BCcTaBnsanTe kapTpuax, eCnv OH MOKpbIA, NGO ecnu pacTBop Mnn
nacra saTBepaenu.

Ecru Bbl 6yaeTe (HenpepbIBHO) UCMOMb30BaThb YCTPOWCTBO B TEYEHWE
NPOAOMKUTENBHOTO BPEMEHW, MOTOP MOXET neperpeTbes.
PekoMeHyeTCs BbIKIio4aThb €ro BPEMSsI OT BpEMEHHN.

He wucnonb3yiiTe nerko BocnnameHswwWwmecs/orHeonacHsle
MaTepuarnbl Kak s pasgayu, Tak v Ans O4UCTKN yCTPOCTBa.

TEXHUYECKOE OBCI1YXUBAHUE

Mpu BbINONHeHUM nOGLIX paboT no TexobcnyxueaHuio yganute
Barapeto.

B cnyvyae 3arpsisHeHWsi HanpaensioLero nonsyHa (CTpouTerbHbIM)
pPacTBOPOM WU MACTOMN, OYUCTUTE €0 Nepes CyLLKOW.

[Insi O4MCTKM YCTPOMCTBA, UCMOMb3YTE MSTKYI0 TKaHb, CMOYEHHYIO
MbISbHOV BOZOW.

BbINONHsTE OYUCTKY U CYLUKY YCTPOWCTBA MOCHe KaXOoro ceaHca
pabor.

He pasbupaiiTe YyCTPOUCTBO B Clyyae €ro MexaHW4eckoro
oTkasa/HencnpaBHOCTU. [locTaBbTe €ro B aBTOPU30BaHHbI LEHTP
nocrnenpoaxHoro 06CNyX1BaHNs ANs BbINONHEHUS PEMOHTa.

XPAHEHUE

W3BnekuTe 6arapeto U3 yCTPONCTBA U XPAHUTE o B YACTOM U CYXOM,
3aLLYMLLEHHOM OT XON0Aa MECTE.

3AIATA OKPYKAFOIIE CPE/BI

[ns nepepaGoTkn U MOCMeayloLero MOBTOPHOTO WCMOMb30BaHUs
KOMMOHEHTOB, [OCTaBbTE YCTPOWCTBO, 3apsifHOE YCTPOWCTBO W
6aTapeto B aBTOPM30BaHHbI LeHTp copa 1 yTunm3aumum.

JEKJAPAIIUA O COOTBETCTBHUHU

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

HacTosiwum 06bABNsIeTCs, 4YTO AaHHbIA NPOAYKT COOTBETCTBYET
Avnpextvee EC 89/336/EEC v ynosneTBopsieT Hopmam 1 Tpe6oBaHusiM
EN55014-1:1993+A1, EN 55104-2:1997, EN 61000-3-2:1995 v EN 61000-
3-3:1995.

Salvador Duran
Direccién Técnica
Technical Director

3anpeu.lae'rc;l nio6oe BOCnpou3seaeHne NonHoe unu YacTtuyHoe AaHHOro NpoayKTa, B KaKoM 6bl TO HM BbINO d)opMaTe n Buge, cpeacteaMmu MexaHu4eckumu,
doTorpadmieckumn Unn aNeKTPoHHLIMKM 6e3 npeasapuTensHoro cornacusa GERMANS BOADA S.A.
MopoGHble AeicTaus ByayT paccmMaTpyUBaTLCs Kak NPOTUBO3aKOHHbIE U MOBMEKYT 3a cOBOM npecrnefoBaHue B cyAeGHOM nopsiake.



CARACTERISTICAS GENERALES ALGEMENE KENMERKEN

GENERAL CHARACTERISTICS OPIS TECHNICZNY
CARACTERISTIQUES GENERALES CARACTERISTIQUES GENERALS
CARACTERISTICAS GERAIS OPIS TECHNICZNY
CARATTERISTICHE GENERALI FENIKA XAPAKTHPIZTIKA
TECHNISCHE BESCHREIBUNG OBLLUME XAPAKTEPVCTUKM
230V 230V 240V 120v
50Hz 50Hz UK 50Hz AUSTR 60Hz USA
Ref.66915 Ref.66916 Ref.66918 Ref.66919
Ref:66805 Ref:66806 Ref:66808 Ref:66809
Ref.66925

—|x3 +[40) Ref.65981
‘<ﬂﬂ x6é Ref.65980

100% ~
V Hz W A VA {mm mmiseg CC

2242

48 - e 465 600 5907

244 gr
48 - T T 86oz
220 50 19—~ - s
48 -~ - 15 72 17.8 oz
230 50 19 - 505 gr
48 - - 15 72 17,8 oz
40 50 19— - o sesg
48 - - 15 72 178 0z
120 €0 19 - - ssg
48 - 15 72 17.8 oz
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DOSIFICACION DE PASTAS, SILICONAS, ETC. CON BOLSA EN FORMA + DOSERING VAN PASTA'S, SILICONEN, ENZ. MET BUISVORMIGE ZAK

DE TUBO * NAKLADANIE PAST WYPELNIAJACYCH, SILIKONU, ITP. PRZY POMOCY

* MEASURING OUT OF PASTES, SILICONES, ETC. WITH THE PIPE-SHAPED BAG TOREBKI W KSZTALCIE TUBY

« DOSAGE DE PATES, SILICONES, ETC. AVEC UN SAC EN FORME DE « DOSIFICACIO DE PASTES, SILICONES, ETC. AMB BOSSA EN FORMA
TUBE DE TUB

DOSAGEM DE PASTAS, SILICONES, ETC. COM BOLSA EM FORMA DE TUBO
DOSAGGIO DI PASTE, SILICONE, ECC. CON UN SACCHETTO A AIANOMH AAOIQHE, ZINIKONHE, KTA. ME NAAZTIKO ZQAHNAPIO
FORMA DI TUBO PA3OAYA/PACTBINEHVE MACT, CUNTMKOHOB, NONMUYPUTAHOB U T.AO. C
DOSIERUNG VON PASTOSEN MASSEN, SILIKON, USW. IM SCHLAUCHBEUTEL MCMNONTIb3OBAHWEM PE3EPBYAPOB B ®OPME TPYBKW/TIOBMKOB

LY

X
D

DOSERING AF FUGEMASSE, SILICONE ETC. | RORFORMET POSE

.
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228
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DOSIFICACION DE PASTAS, SILICONAS, ETC. CON CARTUCHO
MEASURING OUT OF PASTES, SILICONES, ETC. WITH CARTRIDGE

DOSAGE DE PATES, SILICONES, ETC., A L'AIDE D'UNE CARTOUCHE
DOSAGEM DE PASTAS, SILICONES, ETC. COM CARTUCHO

DOSAGGIO DI PASTE, SILICONE, ECC. CON CARTUCCIA
DOSIERUNG VON PASTOSEN MASSEN, SILIKON, USW. IN DER TUBE
DOSERING VAN PASTA'S, SILICONEN, ENZ., MET PATROON

+ NAKLADANIE PAST WYPELNIAJACYCH, SILIKONU, ITP. Z ZASTOSOWANIEM
NABOJU

+ DOSIFICACIO DE PASTES, SILICONES, ETC. CON CARTUTX

+ DOSERING AF FUGEMASSE, SILICONE ETC. | PATRON

+ AIANOMH AAOI®HE, SINIKONHE, KTA. ME AOXEIO

« PAS[AYA/PACTIBINIEHVIE MACT, CUIIMKOHOB, MONNYPUTAHOB U T.A. C
VCTONB3OBAHVEM KAPTPUIKA

13

-29-
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LUSARUBI Lda.
E.N.1-Malaposta do Carqueijo
Apartado 66

3050-901 MEALHADA
PORTUGAL

Tel. 351231 947 550

Fax. 351 231 947 551

E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.

Via San Simone, 10

41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA

Tel. 39 0 536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
IMMEUBLE Oslo

19 AVENUE DE Norvege
91953 LES ULIS CEDEX
FRANCE

Tel. 33169 18 17 85

Fax. 33169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc
9910 NW 21 st Street

MIAMI, FL 33172

USA

Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892

Fax. 1 305 715 9898

E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2

30916 Isernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND

Tel. 49 (0) 5136 97 6180

Fax. 49 (0) 5136 97 6140

E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI NEDERLAND BV.
Verlengde Poolseweg 34-46
4818 CL BREDA

NEDERLAND

Tel. 076 52 44 880

Fax. 076 52 44 666

E-mail: rubinederland@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P.O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona)
SPAIN

Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01

E-mail: gboada@rubi.com
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